Teknik Biilten Antikorozif Sistem @
reimen o0 2K Wash Primer Astar
53 0 s
Mart 2003 ( Two Pack Metal Conditioner) Ecelak Biilten No: ST-04501
Tip Vinil ve 6zel polimerlerle hazirlanmus, iki bilesenli, hafif metaller i¢in koruyucu ve
yiizey hazirlayici yan saydam sar1 renkte iki bilesenli bir astar boyadir.
Renk Yar saydam sar1 renkte
Solid miktar1 % % 18+2 Agirlikca  (karisim) DIN 53 216
Viskozite 30 £5 sn/20°C (karisim) DIN 53 211
Yogunluk 1.05+0.01 gr/cm’ (karisim) DIN 53 757

Kullanim yerleri

Uygulama sekli
Uygulama tineri-
inceltme

Harter karigim orani

Karigim omrii
Uygulama kosullari

Boyalarin metal yiizeylerdeki adhezyonunu gelistirmek i¢in sac, ¢elik, 6zellikle
aliiminyum ve galvaniz gibi metallerin ilk yiizey astar1 olarak kullanilir. Ortiicii
olmadiklarindan tek baslarina kullamlmazlar.

Uygulama bilgileri
1.8 meme ¢apli alttan hazneli havali/havasiz piiskiirtme ile uygulanir.
Uygulama viskozitesindedir. Ayrica inceltme gerekmez. Ancak gerektiginde ECELAK
Wash Primer Tiner ile en ¢ok % 5 oraninda inceltilir.
4 kisim Wash Primer Astar 1.Komp.
1 kisstm Wash Primer Harter 2.Komp

(Agirlik¢a)

(Agirlik¢a)

3 -4 saat/20°C (ortam sicakligina bagli olarak degisebilir)

Havanin bagil nemi en ¢ok %80, ortam sicakligr 15-30°C ve uygulanacak yiizey sicak-

181 en az +10°C olmalidir. Yagmurlu havalarda agikta uygulanmamalidir. Uygulama
ikiser kisilik ekiplerle uzman kisilerce doniistimlii olarak yapilmalidir.
On islentisi, yiizey hazirlig1 ve temizligi yapilmis DKP sac, galvaniz, aliimin-
yum gibi metal yiizeyler.

Hazirhik islemleri
Uygulanacak metal ylzeylerdeki, boya ile zemin arasinda, boyanin ylizeye yapismasini engelleyebi-
lecek her tarl yag, toz, kir, pas ve benzer maddeler timuyle temizlenmelidir.

Uygulanan yilizeyler

En uygun mekanik temizleme iglemi kumlamadir. (sand blasting). Kumlama olanagi yoksa ylizey-
deki paslar ve kabuklar en azindan, taslama makinasi ya da elle bir tel firca yardimiyla kabartilip
daha sonra kil firga ya da bir bezle silinmeli ve ardindan solventle yikanmalidir.

Uzerine boyama yapilacak eski boyal ylizeylerdeki boya kalintilari tiimiyle kazinmalidir. Astarlana-
cak yuzey ile astar arasinda kesinlikle higbir tabaka olmamalidir. Yoksa metal yuzey ile astar boya
arasindaki kimyasal reaksiyon gerceklesemeyecek dolayisiyla astar zemine iyi tutunamayacaktir.
Metalin durumuna gore ince bir zimpara yapilir. Gerekirse ECELAK Metal Temizleyici ile silinerek
boyama igin daha uygun bir ylzey hazirlanmig olur.

Uygulama 6ncesi iki bilesen verilen oranlarda ve agirlikga iyice karigtirimalidir. iki bilesen ancak
Uniform ve tam bir karisim durumuna geldiginde istenilen reaksiyona girebilir. Karisim sonrasi uygu-
lamadan 6nce 20°C ortam isisinda verilecek 6n reaksiyon siresi 5-10 dakikadir. Profesyonel uygu-
lamalar icindir.

Pistole ile ince bir kat olarak uygulanir. ilk ylizey astaridir, kapatici bir astar boya degildir. Bu neden-
le, kapatmasi igin kalin uygulamadan kaginmalidir.
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Sayfa: 02/1 (45B serisi)
= Kaln film halinde uygulama yuzeye iyi yapigsmasini engelleyebilir. Tam sertlesme olduktan en erken
6 saat sonra sonkat boya uygulamasina gegilir.

= Ozellikle nemli havalarda uygulamadan kaginmalidir. Nem metal ile ylizey arasinda olusacak reak-
siyonu engelleyebilir. Kuruma da nemsiz ortamda olmalidir.

Ozellikleri
Kuruma siiresi 15 — 30 dakika/20°C (ilk kuruma) uygulanan yiizeye ve uygulama dolgunluguna
bagli olarak degisebilir.
Sertlesme siiresi 4 - 8 saat/20°C (havanin bagil nemi %380 den asagi olmalidir.)

Kullanima gegme Uygulama yapildiktan en erken 20°C ortam sicakliginda 4-8 sonra iizerine
sliresi sonkat uygulamasi yapilabilir.

Kuru film kalinhgi 10— 15 mikron (zek katta ortalama 30-40 mikron yas film uygulamasina gére)

Boyama-Tiiketim 1 It karisim yapilmis astar boya, tek kat olarak pistole ile 10-15 mikron kuru
film verecek sekilde 4-6 m? yer boyar. Ortalama tiiketim tek katta kayiplar hari¢
120-180 gr/m? dir. (uygulama yontemine, uygulayiciya ve uygulanan yiizeye
bagl olarak degisebilir)
Depolama Kuru ve serin yerde,is1 ve atesten uzakta, acilmamis ambalajinda, ayr1 ayri her
iki bilesen de 1 yi1l stoklanabilir.
= ECELAK 2K Wash Primer Astar gerektigi gibi uygulandiginda metal yizeylere, ézellikle, alliminyum
gibi hafif metallere adhezyonu ¢ok iyidir. Bu tip metallerin daha saglam ve daha dayanikli boyana-
bilmeleri icin uygun bir ylizey hazirlar. Uzerine atilan boya metal yiizeye iyi tutunur. Zamanla ¢ikmaz
ve dokulmez. Metalin korozyona dayanikligini arttirir. Sert ve metal ylzeylere ¢ok iyi tutunan bir as-
tar boyadir. Kimyasal ve darbe direnci yliksektir.

= Renk uyumu saglandiginda, sonkat boyanin kapaticiigini arttirir. Uzerine atilacak sonkat boyanin
kimyasal ve mekanik oOzelliklerini arttirir. Sonkat boyanin yaslanmasini geciktirir. Codu kimyasal
maddelere, 6zellikle alkalilere ve deniz suyuna direnclidir.

= Uzerine her tip 2K Epoksi, 2K Poliliretan, 2K Akrilik, Firin, Endistriyel, Seliilozik ve Vinil sonkatlar
uygulanabilir.

Ambalajlama Komponentler Bidon Galon  Kiloluk
Wash Primer Astar | Komp.  16.- kg 3.-kg 1.- kg
‘Wash Primer Harter 4.- kg 0.75.-kg 0.25kg
Toplam net 20.- kg 3.75.-kg 1.25kg
GUVENLIK BILGILERI
Kapali yerlerde yapilan uygulamalarda maske kullamlmali ve ortam sik sik havalandiriimalidir.
Risk : R 11 Kolay alevlenebilir. Tehlike Sembolii - H2, Xn
Bilgileri : R 20 Solundugunda sagliga zararlidr. Stoklama Kodu : C3
Givenlik : S 16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara iilmez.
Bilgileri . S 24 Cilde temasitan sakininiz. \ . S 38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihazi kullaniniz.

Yanici ve parlayicidir. Kullanim sirasinda sigara icilmemeli ve 1s1 ,ates, kivilcim ve ark gikaran cihazlarin bulundugu yerde uygulama yapimamalidir.
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