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Emprenye izolasyon vernikleri elektrik cihazlarina temel olarak iki yolla uygulanir. Ilki oda
sicakliginda yada 1sitarak basit olarak daldirma islemiyle ikincisi ise vakum emprenyesiyle
uygulanabilir.

Daldirmayla uygulama islemi
Tipik bir daldirma uygulama islemi asagidaki asamalardan olusur.

* Bobinleri, nemini almak i¢in uygun periyotlarla 90 ila 110°C sicakliklarda firinda bir 6n
1sitmadan gegirin.

» Bobinler heniiz sicak iken hava kabarciklari en az diizeyde olacak bigimde yavasca
vernik tankina daldirin.

* Bobin makarasini vernik i¢inde yeterli penetrasyonun olmast i¢in uygun bir siire tutun.
Bu siirenin uzunlugu bobinin yapisina ve bobin makarasinin biiytikliigiine bagli olarak
azalip ¢ogalabilir.

* Bu siire sonunda bobin makarasini vernik tankindan ¢ikarin ve damlama kesilinceye
kadar bobini asili tutun.

= Daha sonra verniklenmis bobin makarasini firina sokun ve onerilen sicaklikta kiirlesme
tamamlanincaya kadar firinlayin. Firinlama siiresi vernigin tipine bagli olarak 24 saate
kadar cikabilir.

Bazi uzman miihendisler bu 6n 1sitmanin gereksiz oldugu goriisiindedirler. Cilinkii bobin
szolasyonundaki nem vernigin firinlanmasi sirasinda solvent buharlariyla birlikte buharlasip
aliacaktir. Soguk daldirma olarak bilinen proseste bu 0n 1sitma iglemi ¢ikarilmis olarak yapilir.
Bununla birlikte sicak daldirmada vernik viskozitesinin diismesiyle penetrasyonun daha iyi
olacagindan sicak daldirmanin daha avantajli oldugu diisiiniilebilir.

Vakumla Emprenye Etme

Teller aras1 bosluklarin asir1 kiiclik oldugu ve geleneksel daldirma yontemiyle penetrasyonun
olduke¢a zor oldugu durumlarda vakum emprenye uygulamasi gerekmektedir. Ayrica bobinlerin
cok ve karmasik sargili olmalar1 durumunda da vekum emprenye uygulamasi gerekecektir.
Tipik bir vakum emprenye islemi asagida verilmistir. (Sekil: 1 e bakiniz).

* Emprenye edilecek parcalar1 daha 6nce de agiklandig: gibi ya bir firinda yada bir
basingli kapta 6n 1sitmadan gegirin.

* Bu sicaklikta vakum uygulayn.
= Kisa siireli periyotlarla kurutmaya birakin.

= Vernik vanasini agin ve azar azar vernigi basingli kaba gecirin daha sonra yavasca
bobinleri daldirin.

» Vernik giris vanasini kapatin ve hava basinciyla izole olmus boslulara vernigin basingla
girebilmesi i¢in vakumu kesin. Bu asamada kompresor yardimiyla sisteme pozitif basing
uygulamasi da yapilabilir.

Ecelak Boya ve Kimya San.Tic.Ltd.Sti. 1
Goélciikler Mah.Istasyon Cad.No:29 Menderes-iZMIR 35471 TURKEY P.O.Box: 4 Menderes
Telf:0(232) 782 1254 — 0(232) 782 4605 Fax:0(232) 782 22 55
e-mail: bilgi@ecelak.com http//www.ecelak.com




Elektrik izolasyon Vernikleri

Daldirmayla Vernik Uygulamasi @

* Vernik vanasini agin ve basing yardimiyla tekrar vernik tankina geri donmesini
saglaym.

* Bobinleri siiziilmeye birakin
» Basingli kaptan bobinleri ¢ikarin ve normal bir bicimde bir firin i¢inde firinlayin.

Bobinlerin siiziilme sonras1 asamada bobin i¢indeki solventlerin u¢gmasi i¢in vakum odasini
1sitarak yliksek vakum uygulanabilir. Bu yolla firinlama stiresi kisaltilmig olacaktir.
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Sekil:1 Bir vakum emprenye isleminin ana akis gizelgesi
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