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Elektrik izolasyon Vernikleri (D

ELEKTRIK iZOLASYON VERNIKLERI
TANIM
Endiistride baslica iki tip izolasyon vernigi iiretilir ve kullanilir.

1. Yiizey izolasyon Vernikleri:
Emaye tel vernikleri ve sonkat izolasyon vernikleri bu tip verniklerdir.
2. Emprenye Izolasyon Vernikleri:

Genel olarak, malzemenin derinligine akarak bosluklar1 dolduran tip izolasyon vernikleri olup, bunun ya-
ninda o6teki izolasyon 6zelliklerini de gosterirler.

Kiigiik bir transformotordan, biiyiik bir jeneratdre kadar tiim elektrikli makinalarin gerekli izolasyonunu
saglamak icin, kendine 6zgii 6zellik ve etkinligi olan ¢cok degisik izolasyon maddelerine gerek duyulur. Bu
nedenle ilk olarak genel izolasyon 6zelliklerini tanimak gerekir.

GENEL ELEKTRIK iZOLASYON OZELLIKLERI

Elektrik izolasyonunun amaci, iletkenlerdeki elektrik akiminin verimini maksimuma ulastiracak sekilde
elektrik akiminin gegcisini saglamaktir. Dolayisiyla, izolasyon vernikleri iletkenlere mekanik destek saglar.
Bu nedenle, uygulanacaklari yerlere gore, bu verniklerin mekanik ve fiziksel 6zelliklerinin bilinmesi zorun-
ludur. Izolasyon verniklerinin segiminde, cihazin iyi bir sekilde ¢alisabilmesi igin, vernigin karsilasacag
temel etkilerin bilinmesi gerekir. Bir elektrikli cihaz ¢alisirken, izolasyon vernikleri dort ana etkiyle karsi-
lagmaktadir. Bunlar;

1. Mekanik etki
2. Is1etkisi
3. Kimyasal etki

4. Elektriksel etki

1- MEKANIK ETKI:

Izolasyon verniklerinin karsilastig1 mekanik kuvvetler olduk¢a 6nemlidir. Cihazi tasarlarken yada parca
secerken bunlar géz 6niinde tutulmalidir. Pratikte karsilasilan mekanik etkiler sunlardir

= Degisken manyetik kuvvetlerin iletkenlerle olusturdugu manyetik akimin metalik parcalar arasin-
daki sarsintisi

» Ozellikle 1s1nma ve soguma sirasinda, pargalar arasindaki farkli genlesme ve biiziilmeden dogan
hareketler

= Donen makinalarda olusan oldukea etkili olan merkezkag kuvvetleri (elektrik motorlari)
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= Cihaza disaridan gelen kuvvetler (Biiyiik elektromiknatislarda yada titresimli makinalart ¢aligtir-
mada kullanilan motorlardaki gibi)

= Elektrikli cihazlarin yapimu sirasinda izolasyon verniklerine uygulanan kuvvetler. (kivirma, uzat-
ma ve bitkme gibi )

2- TERMAL ETKI:

Elektrikli makinalarin galigmasini olumsuz yonde etkileyen en biiyiik faktor sicaklik etkisidir. Elektrik izo-
lasyonu iyi olan malzemelerin genellikle 1s1 izolasyonu da iyidir. Bu nedenle, uzun stire yiiksek sicakliklar-
da caligma, elektriksel ve mekanik 6zellikleri bozacagindan, bu sicaklik derecesini yiiksek tutmamak gere-
kir.

Elektrik makinalarinin ¢aligmasindaki sicaklik smirlari, izolasyon malzemelerinin smiflandirilmasinda te-
mel 6zelliktir. Uluslararasi elektroteknik komisyonunca izolasyon vernikleri ilk 6nceleri dort ayri smifa ay-
rilmugt1. Fakat bu tip stmiflandirmadan bu yana gegen siire icersinde elektrikli cihazlarn iiretiminde yeni
yontemler ve yeni izolasyon maddeleri geslistirildiginden, yeni bir siniflandirmaya gidilmistir.

iZOLASYON VERNIKLERININ SICAKLIGA GORE SINIFLANDIRILMASI

Sicakhk ~ Maksimum Yiizey Emprenye
Sinifi Sicakhk Izolasyon Vernikleri Izolasyon Vernikleri
Y 90°C Higbiri Higbiri
Oleorezin tel emayeleri Dogal regine ve kuruyan yag
A 105°C Poliamid tel emayeleri karigimi vernikler
Oleorezin bez ve kagit vernikleri
Polivinilformal, Yag modifiye asfaltik vernikler
E 120°C POLIURETAN VE Yag modifiye sentetik vernikler
Epoksi tel emayeleri. Polyester ve epoksi rezinler
Yag modifiye alkid vernikler
Yag modifiye sentetik vernikler. Mekanik kuvvetler ¢cok yiiksek
B 130°C Polyester tel emayeleri. degilse E siifi vernikler
F 155°C Alkid, Epoksi, Polyester ve ytiksek 1s1 dayanikligi olan
Poliiiretan regineler. Modifiye silikon rezinler.
H 180°C Modifiye olmamus silikon rezinler
C 180°C {izeri Ozel silikon rezinler Ozel sartlar icin silikon rezinler
Politetrafloroetilen

Daha yeni sentetik rezinlerle gelisme saglandiginda, diisiik termal dayanma derecesindeki maddele-
rin,smiflandirmada daha genis bir alana dahil edilmeleri miimkiindiir.

Ornek olarak E smifinda bilinen polivinilformal kaph teller, stk sik B sinifinda kullanilir. Benzer sekilde
modifiye fenolik emprenye vernikler, F smifi sicakliklarda basarili bir sekilde ¢alistirtlirlar.
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3- KIMYASAL ETK{:

Izolasyon vernikleri i¢in bu grupta yer alan baslica zararh etkiler asagidaki gibi siralanir.

1.

2.

3.

4,

5.

Havanm nemi

Tuzlu ortam

Kimyasal maddeler
Metal yada komiir tozlar

Kaydiric1 yada sogutucu olarak kullanilan yaglar.

Izolasyon verniklerine en fazla zarar veren etki nem etkisidir. Suyun polar yapisindan dolay1, nemin orga-
nik izolasyon maddelerine penetrasyonu sonucu izolasyon maddesinin elektriksel dayanim diiser. Elektrik-
li bir parcanin soguracag1 nem miktart bu parcanin tipine ve yapisina baglhdir.

Bir izolasyon malzemesinin tiimiiyle nem geg¢irmez olarak smiflandirilmasina karsilik belli frekanslarda ¢a-
lisan iletisim araclari i¢in uygun bulunmayabilir. Izolasyon malzemeleriyle ilgilenenlerin bu tip malzeme-
lerin nem emme ve gegirgenliklerini bilmeleri gereklidir. Organik izolasyon malzemelerindeki yeni gelis-
meler sonucunda, seliilozik tip izolasyon maddelerinin yerine daha az nem ¢ekici 6zellikteki sentetik poli-
merler kullanilmaktadir.

4. ELEKTRIKSEL ETKI:

Bir izolasyon malzemesinin tiimiiyle devre dis1 kalmasi yada veriminin diismesi asagidaki nedenlerden do-
lay1 olur.

* Yanma : Izolasyon malzemesine gereginden fazla yiiksek voltaj verilmesiyle ortaya cikar. izo-
lasyon maddesinin yanmaya dayaniklilik derecesini belirleyen teste “Dielektrik Kuvvet Testi” de-
nir. Elektrik kuvveti, izolasyon malzemesinin elektrik gerilimine dayanabilme 6zelligidir. Bu de-
ger Volt/mil olarak ifade edilir.

* Yiizeydeki fletkenlik : Bu faktorii belirleyen 6zellige “Yiizey Direnci” adi verilir.

= Tracking : Bir elektriksel gerilim altinda ¢aligan izolasyon malzemesi nem, tuzlu ortam yada ilet-
ken toz gibi yiizeyi kirleten durumlara agik birakildigi zaman, yiizeyde akim gegisine egilim gorii-
liir. Bunlar agag¢ dallanmasina benzer sekilde iletken izler olustururlar. Sonug olarak malzeme kul-

lanim dis1 kalir.

= Dielektrik Kayb1 : Devredisi kalmayi etkileyen bir bagka faktordiir. Degisken elektrik gerilimle-
rine maruz kalan izolasyon malzemesinde olusan enerji kaybidir. (Is1 seklinde olur.)

= Voltaj Dayammm : Bu 6zellik bir tiir elektriksel yaslanma sayilabilir. Elektrik etkisiyle izolasyon
malzemesi kimyasal degisimlere ugrayarak 6zelligini yitirir.

= Ark Yapma : Ark yapma, desarjlardan dolay1 bozunma olarak tanimlanabilir.

Teknik bultendeki bilgi ve neriler sadece yol gosterici nitelikte olup garanti anlaminda degerlendiriimemelidir. Teknik degisiklik hakki saklidir.
Our techhnical informations are for guidance only; all data contained therein are given without guarantee. Technical modifications reserved.

Ecelak Boya ve Kimya San.Tic.Ltd.Sti. 4
Golciikler Mah.No:350 Menderes-IZMIR 35471 TURKEY P.O.Box: 4 Menderes
Telf:0(232) 782 1254 — 0(232) 782 4605 Fax:0(232) 782 22 55
e-mail: bilgi@ecelak.com http//www.ecelak.com




Ecelak Uriin Bilgileri

Elektrik izolasyon Vernikleri (D

HAVA KURUMALI YUZEY iZOLASYON VERNIKLERI

Elektriksel amacla kullanilan sonkat yiizey izolasyon vernikleri, emprenye edilmis elektriksel
komponentleri tamamlayan pargalar ve sargilar i¢in kullanilan normal hava kurumali verniklerdir. Bu
tip vernikler fir¢a yada pistole ile uygulanirlar. Asagidaki fonksiyonlar1 saglarlar.

= Daha fazla nem direnci saglamak,

= Kolayca bozulmayan diizgiin bir yiizey vermek,

= Bazi durumlarda ¢atlamay1 ve ¢izilmeyi 6nlemek,

= Tropikal yerlerdeki kullanimlarda mantar iiremesini dnlemek,
= GoOze hos gelen bir goriiniim vermek.

= Bu tip vernikler bazi amaglar i¢in gerektiginde renklendirilebilirler.

HAVA KURUMALI iZOLASYON VERNIK TiPLERI

1-_Alkollii Tip Vernikler : Bunlar sellak, manila, gum yada fenolik re¢inelerle(metil alkolde ¢oziinmiis)
yapilirlar. Bazen hint yagi ile plastifiye edilirler. Bu verniklerin 1s1 dayanimi ve nem direnci ¢ok miikem-
mel olmalarna karsilik yag ve solventlere dayanikli degillerdir. Genel olarak tamir ve rotiis islerinde kulla-
nilirlar.

2- Bitiimlii Tip Venikler : Kuruyan bitkisel yaglarla kaynatilmis Gilsonit ve 6teki tip bitiimlerle hava ku-
rumali milkkemmel vernikler yapilabilir. Bu tip vernikler 6zellikle nemli ortamlarda ¢alisacak elektrik ekip-
manlari i¢in kullanilirlar. Ancak bunlar, solvent ve yag bulunan ortamlar i¢in uygun degildirler.

3- Yag Modifiye Fenolik Tip Vernikler : Bu tip verniklere 6rnek olarak, elektrik endiistrisi tarafindan
V.130/1 kod numarastyla bilinen vernik verilebilir. Bu vernik, tung oil yagi i¢inde belli oranlarda %100 liik
fenolik recinenin pisirilmesiyle yapilir. Dah sonra %50 solid olacak sekilde ksilol-white spirit solvent kar1-
simiyla inceltilir. Bu tip bir vernik, tropikal ortamlar digindaki nemli ortamlarda sonkat vernik olarak kul-
lanilabilir.

4- Alkid Rezinli Vernikler : Alkid rezin bazli sonkat izolasyon vernikleri, 1s1 dayanimu iyi olduklarindan
B smufi igin uygundurlar. Cabuk hava kurumali izolasyon vernikleri i¢in stirene alkidler kullanilir. Bunlar
istenildiginde degisik tip pigmentlerle renklendirilirler.

5- Epoksi Rezinli Vernikler : Hava kurumali Epoksi Rezin bazli izolasyon vernikleri 6zellikle kimyasal
etkilere kars1 ¢ok iyi dayaniklidirlar. Ancak iki komponentli olmalar kullanim zorlugu yaratmaktadr.

6- Poliiiretan Rezinli Vernikler : Bu tip hava kurumali izolasyon vernikleri de ¢ok miikemmel sonuglar
vermesine karsilik iki komponentli oluslar1 kullanish olmalarim engeller.
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HAVA KURUMALI iZOLASYON VERNIKLERIN
KONTROLLARI

= Yogunluk Kontrolu

= Solid Kontrolu (% Ugucu Madde Miktar1)

= Kuruma Zamam Kontrolu

= Elektrik Kuvveti Kontrolu (Suya batirildiktan sonraki)

= Fleksibilite Kontrolu

EMPRENYE iZOLASYON VERNIKLERIi

Emprenye izolasyon vernikleri, dnceleri seliilozik yalitim maddelerinin neme karsi direncini arttirmak i¢in
kullanilmiglardir. Bunun yaninda iki 6nemli 6zelligi bulundugu anlagilmstir.

= Vernikle emprenye edilmis seliilozik yalitim maddelerinin 1s1 iletim 6zelliklerinin azaldig1 goriil-
miistiir. Ornek olarak 60 HP, 400 V bir statore 1s1 yiikselme testi uygulandiginda vernikle
emprenye ederek sicakligin yaklagik 10°C diistiigii goriilmiistiir.

= fkinci dzellik ise, emprenye vernigin seliilozik izolasyon maddesine sagladig1 sicakliga kars: da-
yamimdir. Sicakliga kars1 direnci yiikseltmektedir.

Seliilozik malzemenin pargalanmasi ¢abuk oldugundan, bunlarin kullanim sicakligi 90°C den yiiksek de-
gildir. Ancak vernikle emprenye edildiginde, neme ve oksijene karst daha dayanikli olmalarimin yaninda
caligma sicakliginin da 105°C ye yiikseldigi goriilmiistiir.

Sentetik maddelerin kullanimiyla gelismis izolasyon sistemleri elde edilmesine karsilik, elektrik sargilari-
nin vernikle emprenye edilmesi bu verniklerin 6zelliklerinden dolay1 6nem kazanmustir.

Emprenye bir izolasyon verniginde bulunmasi gereken en dnemli 6zellikler agagida belirtilmistir.
1. Nem etkisini 6nlemek yada en aza diisiirmek,
2. Tletkenleri birbirine sikica baglamak,
3. Mekanik sarsintiy1 azaltmak,
4. Sistemdeki havay1 disar1 almak,
5. Elektriksel direncin ve izolasyonun kalitesini ylikseltmek,
6. Sargi bosluklarina toz, kir v.s emilmesini 6nlemek icin sert ve diizgiin bir yiizey olusturmak,

7. Bitirilmis ise goze hos gelen bir goriiniim vermek,
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8. lyi baglayici zellikte ve esnek olmak. Sarg aralarindaki bosluklara girebilmek,
9. Titresimlere ve merkezkag kuvvetlerine dayanabilecek sertlikte olmak,
10. Isiya dayanikli olmak ve galigma sicakliginda yumusamamak,

11. Neme karg1 gecirgen olmamak. Transformotor yaglarina ve yaglama yaglarma kars1 diregli olmak.

EMPRENYE iZOLASYON VERNIKLERININ
UYGULAMA YONTEMLERI

Emprenye izolasyon vernikleri, 6teki verniklerden farkli uygulama dzellikleri gosterirler. Is1 etkisiyle firmn-
da kurumasi istenen temel dzelliktir.

Eger vernik, 1s1 etkisiyle firmda kuruma yerine oksijen etkisiyle havada kuruyacak sekilde hazirlanms ise
dipte bulunan bobinlerde vernigin kurumama tehlikesi vardir. Vernigin biinyesindeki solvent , dip sargila-
rin iginde hapsolacak ve tam kuruma gergeklesmeyecektir. Dolayisiyla cihaz, diisiik elektrik direncinde
olacaktir.

Ideal olarak, vernik iceriden disartya dogru kurumalidir. Fakat 1s1 disaridan iceriye ulastig1 icin bu olaym
gerceklesmesi zordur. Bunun igin sargidan elektrik akim gecirilerek gereken dip 1s1s1 saglanabilir.

Verniklenecek sargilar, dnce biinyedeki nemi gidermek ve vernigin parga icinde yayilmasini kolaylastir-
mak amactyla bir 6n 1sitmaya tabi tutulurlar.

En iyi sonug i¢in vernigin yiiksek solid miktarinda ve diisiik viskozite derecesinde olmasi gerekir.
Elektrikli cihazlarda vernik emprenye (emdirme) islemi baslica iki yontemle yapilir.
1. Basit daldirma yontemiyle (Sicakta yada oda sicakliginda yapilabilir)

2. Vakum ile emprenye (emdirme) yontemiyle
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EMPRENYE iZOLASYON VERNIKLERININ
DALDIRMA iLE UYGULANMASI

Emprenye izolasyon verniklerin daldirma ile uygulamasi asagida belirtilen sekilde olur.

= Verniklenecek parca 6nce nemi gidecek sekilde 90°C - 100°C arasinda kisa bir siire 6n 1sitmaya
alinir.

= Sargilar daha sonra hava kilitlenmesi olmayacak sekilde yavas¢a vernik tankina daldirilir.

= Cihaz vernik igersinde penetrasyonun tam olmasi i¢in bir siire tutulur. Bu siirenin uzunlugu ciha-
zin yapisina ve biiyiikliigiine baglhdir.

= Cihaz vernik tankindan ¢ikarilir. Vernik akist duruncaya kadar siiziilmeye birakilir.

= Daha sonra cihaz, uygun sicakliga 1sitilmis firina yerlestirilir. Vernik tiimiiyle kuruyup sertlesin-
ceye kadar pisirilir. Bu vernigin tiirtine bagl olarak 24 saate kadar ¢ikabilir.

Bazi durumlarda 6n 1sitmanin gerekli olmadig diisiiniilmiistiir. Bu ylizden soguk daldirma adiyla bilinen
yontemde 6n 1sitma yapilmasi kaldirilmistir. Ancak sicak daldirma yontemi, vernigin viskozitesini diistir-
diiglinden dolayistyla akicilig1 daha da arttigindan i¢ boliimlere daha iyi yayillma sagladigi belirlenmistir.

EMPRENYE iZOLASYON VERNIKLERININ
VAKUM ILE UYGULANMASI

Ince tel sargil elektrik cihazlarinda sarg: telleri arasindaki boslugun cok kiiiik olmasi ve bu yiizden vernik
yayilmasmin zor olmasi nedeniyle vernik uygulamasinin vakum emprenye yontemiyle yapilmasi daha iyi
sonug verdigi gorlilmiistiir. Vakum ile emprenye asagida belirtilen sekilde olur.

1. Daldirma yontemindeki gibi, cihaza bir firmda 6n 1sitma islemi uygulanir.

2. Sisteme bu sicaklikta vakum uygulanir.

3. Kisa bir siire i¢in kurumaya birakilir.

4. Haznenin vernik girisi agilir. Vernigin yavasca sargilar kaplayacak sekilde girmesi saglanir.

5. Vemik girisi kapatilir. Vernigin hava basmci ile bosluklara girmesini saglayacak sekilde vakum
kesilir.

6. Vemik ¢ikisi acilir ve basingla vernigin depoya dénmesi saglanir.
7. Cihaz kurumaya birakilir. Daha sonra firinda pisirilir.

Cok biiyiik makinalar ve bobinler i¢in benimsenen bir yontem ise sdyledir. Bobinlerin sarimi sirasinda ver-
nik tabaka tabaka fircayla sargilara siiriiliir. Bobinin sarim isi tamamlandiktan sonra firina konur ve pisiri-
lir.
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Ecelak Uriin Bilgileri

Elektrik izolasyon Vernikleri (D

EMPRENYE iZOLASYON VERNIKLERININ

KONTROLLARI
Ingiliz Standard1 B.S.2778, 1956 “Elektriksel Amaclh Firin Kurumali Organik Emprenye Vernikler e ait
baz testler asagida belirtilmistir.

Esneklik Testi: Is1 uygulamasindan sonra vernigin F (esnek) yada H (sert) derecesine girebilecegini be-
lirtir. Testler ii¢ gruba ayrilir.

1- Vernigin fiziksel degerlerinin belirlenmesi
= Ucucu madde miktari
» Ozgiil agirlik

= Viskozite

2- Kuruma o6zelliklerinin belirlenmesi
= Kuruma stiresi

= Termoset 6zelligi

3- Kurumus filmin 6zellikleri
= Sonkat filmin durumu
= Belirli kosullardaki “Elektrik Kuvvet” testi

= [styla eskimenin esneklige olan etkisi

Teknik bultendeki bilgi ve neriler sadece yol gosterici nitelikte olup garanti anlaminda degerlendiriimemelidir. Teknik degisiklik hakki saklidir.
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Elektrik izolasyon Vernikleri (D

EMPRENYE iZOLASYON VERNIK TIPLERI

Oleorezin Tip Vernikler : Bu tip vernikler daha ¢ok keten yagiyla modifiye edilmis fosil reginele-
ri ve Tung Oil den yapilmig verniklerdir. Mineral Spirit ile inceltilirler. Bu vernikler normalde
emprenye tip vernikler olarak kabul edilmezler. Ciinkii derin kisimlarda sertlesmezler ve tam bir
polimerizasyon kurumasi i¢in oksijen gerektirirler. Buna ragmen bu tip vernikler, kalin bir tabaka
pamukla kapli agik bobin iletkenlerinde olduk¢a yararhdirlar. Biiyiik tip Multi-KWA
transformotorlarin verniklenmesinde kullanilirlar.

Ziftli-Bitiimlii Tip Vernikler : Ziftli emprenye izolasyon verniklerinin kullanimi giderek hizla
azalmaktadir. Bu tip vernikler bir ¢cok amag¢ i¢in miikemmel olmalarma karsin, yukaridaki tip
Oleorezin vernikler gibi gercek termoset 6zellikte degildirler. Kuruyup sertlesmeleri i¢in oksijen ge-
rektirirler. Bunlar, zift, asfalt ve bu tip malzemelerden yapilirlar. Zift bir yag icinde pisirilir, daha
sonra mineral tip bir solventle inceltilir. Bu verniklerin en biiyiik avantaji, ucuz ve neme kars1 yiik-
sek direng gostermeleridir. Buna karsilik yaga karsi direncleri zayiftir.

Yag Modifive Fenolik Tip Vernikler : Bu tip emprenye izolasyon vernikleri ¢ok genis bir alanda
kullanilirlar. Farkli bir 6zellik verecek sekilde formiile edilmislerdir. Modifiye edilmemis Fenol-
Formaldehit rezinler soguk yada sicak karistirma islemiyle, Tung Oil, Dehitrate Castor Oil gibi ku-
ruyan yaglarla reaksiyona sokulurlar. Biinyelerindeki yag orani esnekligi belirler. Solvent olarak
alifatik ve aromatik hidrokarbon tip solventler kullanilir. Fenolik emprenye vernikler neme karsi
miikemmel dayaniklilik gosterirler.

Alkid Rezin Tip Vernikler : Alkid rezinlerle yapilan emprenye izolasyon verniklerini ¢ok dikkat-
li formiile etmek gerekir. Derin kisinlarda iyi bir sertlesme elde etmek igin oteki tip sentetik
rezinlerle kombine edilebilirler. Alkidler, 1s1 karsisinda ¢ok iyi eskime dayamligina sahiptirler. Yiik-
sek sicakliklarda uzun siire caligmalarindan sonra bile esnekliklerini korurlar. F tipi verniklerin te-
melini olustururlar.

Ure ve Melamin-Formaldehit Tip Vernikler : Bu tip amino rezinler, ok yiiksek baglama giicii-
ne sahip emprenye vernikler elde edilecek sekilde fenolik ve alkid rezinlerle karistirilarak kullani-
lirlar. Bunlarin 1s1 karsisinda eskime dayanikliklari ¢ok iyi olup sertlesme siireleri de kisadir. Bu tip
venikler sik sik kabarciklanma yapabilirler. Ayrica tiretimlerinde kuvvetli solventler gerektirdikle-
rinden bazi tel emaye vernikleri i¢in uygun olmayabilirler.

Epoksi-Poliiiretan ve Polyester Tip Vernikler : Bu tip rezinlerle yapilan emprenye vernikler,
0zel kosullar altinda ¢alisan elektrik ekipmanlarinin verniklenmesinde kullanilan yeni tip malzeme-
lerdir.
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Elektrik izolasyon Vernikleri (D

Silikon Rezin Tip Vernikler : Silikon rezin bazli emprenye izolasyon vernikleri giderek popiiler
olmaktadir. Bunlar ¢ok yiiksek sicakliklarda (250°C ve civari) galigan ekipmanlarda kullanilirlar.
Baglica dezavantajlan yiiksek sicakliklarda mekanik dayanimlarinin azalmasidir. Alkid ve fenolik
rezinlerle modifiye edilerek bu durum giderilebilir. Ancak maksimum calisma sicakliklar1 da dola-
yistyla 155°C ye diiser.

Solventsiz Tip Vernikler : Solvent icermeyen emprenye izolasyon vernikleri telekominikasyon
ekipmanlarindaki pargalar ve kiiglik transformotorlari emprenye etmekte kullanilirlar. Sargilardaki
bosluklar1 doldururlar. Siki ve gergin sargilarda bu iglem ancak vakum emprenasyonuyla saglanabi-
lir. Gevsek sargilari emprenye etmek igin solventsiz vernik kullanim sakincalidir. Ciinkii firmlama
sirasinda vernigin viskozitesi diiseceginden , akma olasilig1 vardir. Solventsiz vernikler genel ola-
rak, fenolik rezin ve kuruyan yaglardan yapilmislardir. Ayrica 6teki tip sentetik polimerler, rezinler
ve ucucu olmayan plastifiyanlarla modifiye edilirler.
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