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Tip Vinil/Fenolik rezin kombinasyonuyla hazirlanmis metal yiizeylere iyi tutunan tek
bilesenli koruyucu bir astar boyadir.

Renk Acik gri, acik mavi, krem, oksit kirmizi

Solid miktar1 % % 52+5 Agirlikca DIN 53 216
Viskozite 300 £50 sn/20°C  (DIN 4 Akus kabiyla) DIN 53 211
Yogunluk 1.25-1.28 gr/emt’ (renge gore degisir) DIN 53 757

Kullanim yerleri Aliiminyum, galvaniz gibi boyalarm yapismakta zorlandig hafif metal yiizeylerle
her tip sac ylizeylerde koruyucu ilk astar kat olarak kullanilir.
Uygulama bilgileri
Uygulama sekli 1.8 meme capli alttan hazneli havali/havasiz piiskiirtme, firca, yada rulo ile uygula-
nabilir.

Uygulamatineri- ECELAK Seliilozik Tiner-312 ile %10-15 oraninda pistole ile uygulama viskozite-
inceltme sine inceltilir. Fir¢a uygulamasinda inceltme daha az yapilir.

Uygulama kosullari Havann bagil nemi en ¢ok %80, ortam sicakligi 15-30°C ve uygulanacak yiizey sicak-
181 en az +10°C olmalidir. Yagmurlu havalarda agikta uygulanmamalidir. Uygulama
ikiser kisilik ekiplerle uzman kisilerce doniistimlii olarak yapilmalidir.

Uygulanan yiizeyler On islentisi, yiizey hazirhg1 ve temizligi yapilmis DKP sac, galvaniz, aliimin-
yum gibi metal yiizeyler.
Hazirhik islemleri
Uygulanacak metal ylzeylerdeki, boya ile zemin arasinda, boyanin ylizeye yapismasini engelleyebi-
lecek her tarl yag, toz, kir, pas ve benzer maddeler timuyle temizlenmelidir.

En uygun mekanik temizleme iglemi kumlamadir. (sand blasting). Kumlama olanagi yoksa ylizey-
deki paslar ve kabuklar en azindan, taslama makinasi ya da elle bir tel firca yardimiyla kabartilip
daha sonra kil firga ya da bir bezle silinmeli ve ardindan solventle yikanmalidir.

Uzerine boyama yapilacak eski boyali yiizeylerdeki boya kalintilari timiyle kazinmalidir. Astarlana-
cak yuzey ile astar arasinda kesinlikle hicbir tabaka olmamalidir. Yoksa metal ylzey ile astar boya
arasindaki kimyasal reaksiyon gerceklesemeyecek dolayisiyla astar zemine iyi tutunamayacaktir.
Metalin durumuna gore ince bir zimpara yapilir. Gerekirse ECELAK Metal Temizleyici ile silinerek
boyama igin daha uygun bir ylzey hazirlanmig olur.

inceltme yapilip uygulamaya hazir astar boya, pistole ile énce ince bir kat, daha sonra normal kalin-
likta olmak Uzere en az 2 kat olarak atilir. Kalin film halinde uygulama ytizeye iyi yapismasini engel-
leyebilir. Tam sertlegsme olduktan en erken 6 saat sonra sonkat boya uygulamasina gegilir.

Ozellikle nemli havalarda uygulamadan kaginmalidir. Nem metal ile yiizey arasinda olusacak reak-
siyonu engelleyebilir. Kuruma da nemsiz ortamda olmalidir.

Uygulamanin uygun ortam kosullarinda ve uzman kisilerce yapilmasi gerekir. Profesyonel uy-
gulamalar igindir.
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Sayfa: 02/1 (45B serisi)
Ozellikleri
Kuruma siuiresi % -1 saat/20°C de kurur.

Sertlesme siiresi  6-12 saat/20°C de sertlesir. (uygulanan yiizeye, uygulama dolgunluguna ve ne-
me bagh olarak degisiklik gosterebilir)
Kullanima gegme Uygulama yapildiktan en erken 20°C ortam sicakliginda 4-8 sonra iizerine
sliresi sonkat uygulamasi yapilabilir.

Kuru film kalinhg1 20-35 mikron (tek katta ortalama 60 mikron yas film uygulamasina gére orta-
lama olarak verilmistir) Fazla inceltme film kalinligin1 diistirtir.

Boyama-Tiiketim 1 kg boya, tek kat olarak firca ile 20-35 mikron kuru film verecek sekilde 5-7 m?
yer boyar. Ortalama tiiketim tek katta kayiplar haric 140-200 gr/m? dir. (uygu-
lama yontemine, uygulayiciya ve uygulanan yiizeye bagl olarak degisebilir)

Depolama Kuru ve serin yerde.direkt giines 1s1gindan, 1s1 veren cihazlardan ve atesten uzakta,

acilmamis ambalajinda ve +30°C nin altinda en az 1 yil stoklanabilir.

= ECELAK Mono Sac Astari, Ozellikle aliminyum ve galvaniz gibi hafif metallere iyi yapisir.

Ustiine atilacak boyanin metale iyi tutunmasini saglar.

= Sac ve metal ylzeylerin her tirli olumsuz kosullarda paslanmasini, ¢irimesini énler. Dis
kosullara, deniz suyu etkilerine, nemli ve alkalik ortamlara karsi iyi dayaniklilik gésterir.

= Uzerine her tip 2K Epoksi, 2K Poliliretan, 2K Akrilik, Firin, Endustriyel, Selilozik ve Vinil
sonkatlar uygulanabilir.

Ambalajlama Bidon Galon Kiloluk
16.- kg net 3.- kg net 1.- kg net
GUVENLIK BILGILERI
Kapali yerlerde yapilan uygulamalarda maske kullamlmali ve ortam sik sik havalandiriimalidir.
Risk : R11 Kolay alevienebilir. Tehlike Sembolii s H2, Xn
Bilgileri : R 20 Solundugunda sagliga zararldir. Stoklama Kodu : C3
Givenlik : S 16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara igiimez.
Bilgileri : S 24 Cilde temasitan sakininiz. \ : S 38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihazi kullaniniz.

Yanici ve parlayicidir. Kullanim sirasinda sigara icilmemeli ve 1s1 ,ates, kivilcim ve ark gikaran cihazlarin bulundugu yerde uygulama yapimamalidir.
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