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	Boya Kimya San.Tic.Ltd.Şti.-İzmir

Gölcükler Köyü-Menderes

	2003-03-29                                                  ( Two Pack Polyurethane Primer)
	Ecelak Bülten No: ST-0855

	Tip 
	Hidroksil içeren alkid  kombinasyonuyla  hazırlanmış iki bileşenli, hava kurumalı,  izosiyanat sertleştiricili, metal yüzeylerde kullanılan poliüretan bir astar boyadır.

	Solid miktarı %
	%  68 ±5   Ağırlıkça        (karışım) 
	DIN 53 216

	Viskozite  
	   120  ± 20    sn/20°C       (karışım)     
	DIN 53 211

	Yoğunluk   
	1.45 ± 0.01    gr/cm3              (karışım)     
	DIN 53 757

	Renk   
	Beyaz, gri, oksit kırmızı , oksit sarı ve standarda uygun özel renkler

	Kullanım yerleri 
	Metal ve makina sanayiinde  poliüretan sonkat  boya  astarı olarak kullanılır.


Uygulama bilgileri

	Uygulama şekli
	1.8 meme çaplı alttan hazneli havalı/havasız püskürtme ile uygulanır. 

	Uygulama tineri-inceltme
	ECELAK Poliüretan Tiner 307 ile ilk kat %10 ikinci %15 oranında inceltilir.

	Harter karışım oranı 
	4 kısım PU Filler Astar Boya 1.Komp.              

1 kısım Poliüretan Astar Sertleştiricisi 467
	(Ağırlıkça)

(Ağırlıkça)

	Karışım ömrü
	3 - 4  saat/20°C (ortam sıcaklığına bağlı olarak değişebilir)

	Uygulama koşulları
	Havanın bağıl nemi en çok %80, ortam sıcaklığı 15-30°C ve uygulanacak yüzey sıcaklığı en az +5°C olmalıdır. Yağmurlu havalarda açıkta uygulanmamalıdır.


· Yüzeydeki paslar ve kabuklar en iyi yöntem olan kumlama işlemiyle temizlenir. Kumlama olanağı yoksa yüzeydeki paslar, bir tel fırça yardımıyla kabartılıp kıl fırça yada bir bezle silinir. Ardından solventle yıkanır. İyi bir adhezyon ve antikorozif özellik için yüzey temizliği çok iyi yapılmalıdır.
· İyi sonuç alabilmek için, karışım hazırlanırken komponentlerin önerilen oranlarda ve ağırlıkça yapılması gerekir. Karışım üniform bir görüntü elde edilinceye kadar iyice karıştırılır. Yan reaksiyonlara neden olabileceği nedeniyle, selülozik tiner yerine poliüretan tiner kullanılması önerilir. Poliüretan tiner ile sertlik ve yüzeye yapışma daha iyi gerçekleşir. 
· Karışım sonrası uygulamadan önce 20°C ortam ısısında verilecek ön reaksiyon süresi 5-10 dakikadır. İnceltilerek uygulamaya hazırlanan boya, önce ince bir kat, daha sonra dolgun ikinci kat atılır.  6 saat sonra  zımpara yapılır ve zımparadan  2 saat sonra sonkat uygulamasına geçilir. 
· Uygulamanın uygun ortam koşullarında ve uzman kişilerce yapılması gerekir. Profesyonel uygulamalar içindir. 
Özellikleri

	Kuruma  Süresi 
	1 – 2    saat/20°C (ilk kuruma) uygulanan yüzeye ve uygulama dolgunluğuna bağlı olarak

	Sertleşme süresi
	4 - 6 saat/20°C   (zımparalanabilme süresi) kür reaksiyonu 7 gün sürer.

	Kuru film kalınlığı
	35 – 45 mikron  (tek katta ortalama olarak)

	Boyama-Tüketim
	1 kg karışım yapılmış astar boya, tek kat olarak pistole ile uygulamada 5 - 8 m²  yer boyar. Ortalama tüketim tek katta kayıplar hariç 150-200 gr/m² dir. (uygulama yöntemine, uygulayıcıya ve uygulanan yüzeye bağlı olarak değişebilir) 

	Depolama
	Kuru ve serin yerde,ısı ve ateşten uzakta, açılmamış ambalajında ve +5°C nin üzerinde 

1.komponent  astar 1 yıl, harter  6 ay stoklanabilir. 


· Sert ve metal yüzeylere çok iyi tutunan bir astar boyadır. Kimyasal ve darbe direnci yüksektir. Doldurucudur.
· Renk uyumu sağlandığında, sonkat boyanın kapatıcılığını arttırır. Üzerine atılacak sonkat boyanın kimyasal ve mekanik özelliklerini arttırır. Sonkat boyanın yaşlanmasını geciktirir. Çoğu kimyasal maddelere, özellikle alkalilere ve deniz suyuna dirençlidir.

	Ambalajlama
	Komponentler 
	Bidon 
	Galon 
	Kiloluk 

	
	2K PU Filler Astar 1.Komp.              
	16.- kg  
	3.- kg 
	1.- kg 

	
	Poliüretan Astar Harteri-467 
	  4.- kg  
	0.75.- kg 
	0.25 kg 

	
	Toplam net
	20.- kg
	3.75.- kg
	1.25 kg


GÜVENLİK BİLGİLERİ

Kapalı yerlerde yapılan uygulamalarda maske kullanılmalı ve ortam sık sık havalandırılmalıdır.
	Risk Bilgileri
	:  R 11 Kolay alevlenebilir.
	Tehlike Sembolü
	:  H2 , Xn

	
	:  R 20 Solunduğunda sağlığa zararlıdır.
	 Stoklama Kodu
	:  C3

	Güvenlik Bilgileri
	:  S 16 Tutuşturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara içilmez.

	
	:  S 24 Cilde temasından sakınınız.
	:  S 38 Yetersiz havalandırma durumunda uygun solunum cihazı kullanınız.


· Yanıcı ve parlayıcıdır. Kullanım sırasında sigara içilmemeli ve ısı ,ateş, kıvılcım ve ark çıkaran cihazların bulunduğu yerde uygulama yapılmamalıdır. 
Teknik bültendeki bilgi ve öneriler sadece yol gösterici nitelikte olup garanti anlamında değerlendirilmemelidir. Teknik değişiklik hakkı saklıdır.

Our techhnical  informations are for guidance only; all data contained therein are given without guarantee. Technical modifications reserved.
Ecelak Boya Kimya San.Tic.Ltd.Şti.

Gölcükler Mah.No:350 Menderes-İZMİR 35471 TURKEY P.O.Box: 4 Menderes

Telf:0(232) 782 1254 – 0(232) 782 4605   Fax:0(232) 782 22 55



















