Teknik Biilten 2K Solventli Sistem @
o ) .
Reimon 02 Epoksi Efekt Boya |
Tarih............... 01.07.2003 (97B serisi) Boya ve K.t:mya Sa"n. T ic.Ltd.Sti.-Izmir
Sayfa.............. 01/1 Golciikler Koyii-Menderes
Temmuz’03 ( Two Pack Special Effect Gloss Epoxy Finishing Coat) Ecelak Biilten No: BY-09701
Tip Iki komponentli, dis etkenlere dayanikli ve saglam, metal yiizeyler igin
hazirlanmig, 6zel efektli sonkat bir boyadir. -
Renk Beyaz, gri, oksit kirmizi, oksit sar1 ve standarda uygun 6zel renkler @
Solid miktar1 % % 64+5 Agirlikga (karisim) renge gore degisir DIN 53 216
Viskozite Tiksotrop /20°C (1.Komponent) DIN 53 211
Yogunluk 1.20 - 1.35 gr/em’ DIN 53 757

Kullanim yerleri Her tip makine ve ekipmanlarin sonkat boyasi olarak kullanilir.

Uygulama bilgileri

Ustten hazneli 2.5 mm meme capli pistole ile piiskiirterek uygulanir.

Uygulama sekli

Uygulama tineri-inceltme  iri desen ve diizgiin efekt elde etmek igin inceltilmemelidir. Ancak gerektiginde
ECELAK Epoksi Tiner-307 ya da Seliilozik Tiner 312 ile inceltilebilir. %5-10
inceltildiginde daha kiiciik efektler elde edilir.

Uygulama viskozitesi 18 —20 sn/20°C (havali piiskiirtme ile) DIN 53 211
22 —30sn/20°C (fir¢a ya da rulo ile) DIN 53 211
Harter karisim orani 2 kisim 2K Epokss Efekt Boya (Agwritk¢a)
1 kisim 2K Efekt Boya Harteri-445 (Agwritk¢a)

Karisim omrii
Uygulama kosullan

6-10 saat/20°C (ortam sicakligina bagh olarak degisebilir)

Havanin bagil nemi en ¢ok %80, ortam sicakligt 15-30°C ve uygulanacak yiizey sicak-
1181 en az +10°C olmalidir. Yagmurlu havalarda agikta uygulanmamalidir. Uygulama
ikiser kisilik ekiplerle uzman kisilerce doniigiimlii olarak yapilmalidir.

Eski boyalar kazinms, 6n islentisi ve temizligi yapilmus, ilk kat olarak uygun renk-
te ve tipte diiz (efektsiz) boya uygulanmis metal yiizeyler

Hazirhik iglemleri
Uygulanacak metal ylizeylerdeki, boya ile zemin arasinda, boyanin ylzeye yapismasini engelleyebi-
lecek her turll yag, toz, kir, pas ve benzer maddeler timuUyle temizlenmelidir. Metal ylzeylerde en
uygun mekanik temizleme iglemi kumlamadir. (sand blasting). Kumlama olanagi yoksa ylzeydeki
paslar ve kabuklar en azindan, taglama makinasi ya da elle bir tel firca yardimiyla kabartilip daha
sonra kil firca ya da bir bezle silinmeli ve ardindan solventle yikanmalidir.

Uygulanan yuzeyler

Uzerine boyama yapilacak eski boyall ylizeylerde boya bozuk ve kabarmis durumdaysa tiimiyle
kazinmalidir. Boyanacak parga servise girdiginde kimyasallarla ya da suyla temasta olacaksa eski
boyall ylizey bastanbasa kazinip zimparalanmalidir. Zimparalanmis ylizey yeni boya icin daha iyi
mekanik 6zellik saglar ve boyanin yluzeye daha iyi yapigmasina yardimci olur.

Uygulama éncesi iki bilesen verilen oranlarda ve agirlikga iyice karigtirimalidir. iki bilesen ancak
uniform ve tam bir karisim durumuna geldiginde istenilen reaksiyona girebilir. Karigim sonrasi uygu-
lamadan 6nce 20°C ortam i1sisinda verilecek 6n reaksiyon suresi 30—60 dakikadr.

Uygulamanin uygun ortam kosullarinda ve uzman Kigilerce yapilmasi gerekir. Profesyonel uy-
gulamalar igindir.
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2K Solventli Sistem

Epoksi Efekt Boya @

Sayfa: 02/1 (978 serisi)

Uygulama acgiklamalari
= Ik astar kat olarak 2K Epoksi Protect Astar ya da 2K Epoksi Astar atilir. Tam 1 giin sonra sonkat
uygulamasina gegilir. ilk kat alttan hazneli 1.8 mm meme capli pistole ile siteme uygun renk ve tipte
diz boya atilir. Yaklasik 1-2 saat sonra 2K Efekt Boya uygulamasi yapilir.

= Onerilen oranlarda hazirlanan karigim 5 dakika bekletildikten sonra, homojen bir efekt elde etmek
icin 2.5 mm meme ¢apl Ustten hazneli pistole ile inceltiimeden ve ylksek olmayan bir kompresor
basinciyla uygulanacak yuzeye pistole dik gelecek sekilde dengeli bir hizda gegirilerek atilir.

= Pistole basinci arttikga yada boya inceltildikce desen kuguldr. inceltiimeden kendi viskozitesinde ve
dislk basincta desen blydr. Istenen desen buna gore ayarlanabilir. Kiirlesme ve sertlesmeyi hiz-
landirmak igin 60-80°C de 15-30 dakika firinda tutulabilir.

Kuruma siiresi 8-10 saat/20°C 6n kuruma tamamlanir.

(uygulanan yiizeye, uygulama dolgunluguna ve neme bagh olarak)

Sertlesme siiresi 18 - 24 saat/20°C (havanin bagil nemi %80 den asagi olmalidir.)
Kiir reaksiyonu 7 giin siirer.

Kullanima gegme Uygulama yapildiktan en erken 20°C ortam sicakliginda 4-8 sonra {izerine

suresi sonkat uygulamasi yapilabilir. Bu tip boyalar uygulandiktan bir giin sonra me-

kanik iglemlere, 7 giin sonra ise kimyasal etkilere dayaniklilik gdsterirler.

Kuru film kalinhg1 35— 45 mikron (tek katta ortalama 60-80 mikron yas film uygulamasina gére)

Boyama-Tiiketim 1 It karisim yapilmis boya, tek kat olarak pistole ile uygulamada 35-45 mikron
kuru film verecek sekilde 4 — 6 m? yer boyar. Ortalama tiiketim tek katta kayip-
lar hari¢ 180-220 gr/m? dir. (uygulama yéntemine, uygulayiciya ve uygulanan
yiizeye bagh olarak degisebilir)

Depolama Kuru ve serin yerde, 1s1 ve atesten uzakta, acilmamms ambalajinda ve +5°C nin iize-
rinde 1.komponent boya 1 yil, harter 6 ay stoklanabilir.
= ECELAK 2K Epoksi Efekt Boya, Darbe (impact) ve surtinme (abrasion) direnci ylksektir. Verdigi
efekt ile ylzey bozukluklarini gizler. Estetik bir gorunum kazandirir.

= Tam kurlesme tamamlandiginda (7 gdn) ¢odu kimyasallardan etkilenmez. (tuzlu su. alkol.
deterjan,akaryakit, gibi) miikemmel korozyon énleme &zelliginde ve su dayanimindadir.

Ambalajlama Komponentler Bidon Galon | Kiloluk
2K Efekt Sonkat Boya 1.Komp. 14.-kg | 3.- kg 1.- kg
Efekt Boya Harteri-445 7.-kg | 1.5.-kg 0.5 kg
Toplam net 21.-kg | 4.5.-kg | 1.5kg
Kullamm kolayligi bakimindan ambalajlar genis kapakl olup tiimii 1.Komponent i¢inde karigtirilabilir.
GUVENLIK BILGILER{
Kapali yerlerde yapilan uygulamalarda maske kullanilmali ve ortam sik sik havalandiriimalidir.
Risk : R 11 Kolay alevienebilir. Tehlike Sembolli :H2,Xn
Bilgileri : R 20 Solundugunda sagliga zararlidir. Stoklama Kodu : C3
Glivenlik : S 16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara igimez.
Bilgileri : S 24 Cilde temasitan sakininiz. \ . S 38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihazi kullaniniz.

Yanici ve parlayicidir. Kullanim sirasinda sigara igilmemeli ve isi ,ates, kivilcim ve ark ¢ikaran cihazlarin bulundugu yerde uygulama yapiimamalidir.
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