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Agustos’06 ( Two Pack Epoxy Undercoat) Ecelak Biilten No: ST-09566
Tip Solventli sistem Epoksi / Poliamid bazli iki komponentli antikorozif koruyucu
bir astar boyadir.
Renk Gri, oksit kirmizi , oksit sar1 ve standarda uygun 6zel renkler
Solid miktar1 % % 79+5 Agirlik¢a (1.komponent) renge gore degisir DIN 53 216
Viskozite 110 £20 sn/20°C  (karisim) DIN 53 211
Yogunluk 1.45-1.50 gr/em’  (karisim) DIN 53 757

Kullanim yerleri

Endiistriyel tesis ve deniz ortamlari gibi ortam kosullarinda bulunan metal yiizeyle-

rin korunmasinda ekonomik ilk astar kat olarak kullanmilir. Ayrica 2K SLE Epoksi
Sonkat Boyanin astar kat1 olarak kullanilir.

Uygulama bilgileri
Firca, rulo yada piiskiirtme ile uygulanir.
ECELAK Epoksi Tiner ile ilk kat %10-20, ikinci kat %10—15 oraninda inceltilir. Fir-
ca uygulamasinda daha az oranda inceltme yapilmalidar.

Uygulama sekli
Uygulama tineriinceltme

Uygulama viskozitesi 18 - 20 sn/20°C (havali piiskiirtme ile) DIN 53 211
22 -30sn/20°C (fir¢a yada rulo ile) DIN 53 211
Harter karisim orani 4 kisim 2K Epoksi Primer Astar Boya 1.Komp. (Agiritkea)
1 kisim Epoksi Astar Harteri-4531 (Agritkea)

Karisim omrii
Uygulama kosullan

8-26 saat/20°C (ortam sicaklhigina bagl olarak degisebilir)
Havanin bagil nemi en ¢ok %80, ortam sicakligt 15-30°C ve uygulanacak yiizey
sicakhigi en az +10°C olmalidir. Yagmurlu havalarda agikta uygulanmamalidir.
Uygulama ikiser kisilik ekiplerle uzman kisilerce doniisiimlii olarak yapilmalidir.
On islentisi, yiizey hazirlig1 ve temizligi yapilnus dokiim, sac ya da demir gibi
metal ylizeyler.
Hazirhik iglemleri

= Uygulanacak metal ylizeylerdeki, boya ile zemin arasinda, boyanin ylzeye yapismasini engelleyebi-

lecek her turll yag, toz, kir, pas ve benzer maddeler timuyle temizlenmelidir.

Uygulanan yuzeyler

= En uygun mekanik temizleme islemi kumlamadir. (sand blasting). Kumlama olanadi yoksa ylzey-
deki paslar ve kabuklar en azindan, taslama makinasi ya da elle bir tel firga yardimiyla kabartilip
daha sonra kil firca ya da bir bezle silinmeli ve ardindan solventle yikanmalidir.

= Uzerine boyama yapilacak eski boyall ylizeylerde boya bozuk ve kabarmis durumdaysa tiimiyle
kazinmalidir. Boyanacak parga servise girdiginde kimyasallarla ya da suyla temasta olacaksa eski
boyall ylizey bastanbasa kazinip zimparalanmalidir. Zimparalanmis ylizey yeni boya icin daha iyi
mekanik 6zellik saglar ve boyanin yuzeye daha iyi yapigmasina yardimci olur.

= Uygulama 6ncesi iki bilesen verilen oranlarda ve agirlikga iyice karistirimalidir. iki bilesen ancak
uniform ve tam bir karisim durumuna geldiginde istenilen reaksiyona girebilir. Karigim sonrasi uygu-
lamadan 6nce 20°C ortam isisinda verilecek 6n reaksiyon suresi 30-60 dakikadir. Profesyonel uy-
gulamalar igindir.
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Uygulama acgiklamalari
= Pistole, firca ya da rulo ile uygulanir. Boyanin ylzeye daha iyi penetre olabilmesi igin yaklasik % 20-
25 oraninda inceltilerek ince iki kat uygulanmasi daha uygundur.

= |kinci kat uygulamasi gerektiginde, ikinci katin uygulamasi birinci katin yiizey kurumasi olur olmaz
yapiimalidir. Katlar arasinda bekleme siresi 24-48 saat/20°C olmalidir.

= Uygulama ayni yonde yapilmal ve 10-30 dakika dnce boyanmis yuzeyler Uzerinden yeniden uygu-
lama yapiimamalidir. Kiirlesmeyi ¢abuklastirmak igin istenirse firinlanabilir.

Kuruma siiresi 4 — 8 saat/20°C de 6n kurumasi tamamlanmis olur. (uygulanan yiizeye ve
uygulama dolgunluguna bagh olarak degisebilir.)
Sertlesme siiresi  18-24saat/20°C (havaran bagil nenii %680 den asagi olmahdir,)
Kiir reaksiyonu 7 giin siirer.
Kullanima gegme Uygulama yapildiktan en erken 20°C ortam sicakliginda 4-8 sonra {izerine
slresi sonkat uygulamasi yapilabilir. Bu tip boyalar uygulandiktan bir giin sonra me-
kanik iglemlere, 7 giin sonra ise kimyasal etkilere dayaniklilik gdsterirler.
Kuru film kalinhg1 35— 45 mikron (tek katta ortalama 60-80 mikron yas film uygulamasina gére)
Boyama-Tiiketim 1 It karisim yapilmus astar boya, tek kat olarak firga ile 35-45 mikron kuru film
verecek sekilde 7-8 m? yer boyar. Ortalama tiikketim tek katta kayiplar harig
150-200 gr/m? dir. (uygulama yontemine, uygulayiciya ve uygulanan yiizeye
bagli olarak degisebilir)
Depolama Kuru ve serin yerde,is1 ve atesten uzakta, acilmamis ambalajinda ve +5°C nin iize-
rinde 1.komponent boya 1 yil, harter 6 ay stoklanabilir.
= ECELAK 2K Epoksi Primer Astar, ilk astar kat olarak korozyon 6nleme 6zelliginde ve su dayani-
mindadir.

= Uzerine her tip 2K Epoksi, 2K Poliliretan, 2K Akrilik, Firin, Endustriyel, Sellilozik ve Vinil sonkatlar
uygulanabilir.

Ambalajlama

Ambalajlama Komponentler Bidon Galon
2K Epoksi Primer Astar 1.Komp. 16.- kg 3.- kg
Epoksi Astar Harteri-4531 4.- kg 0.75- kg
Toplam net 20.- kg 3.75- kg

Kullamm kolayligi bakimindan ambalajlar genis kapakl olup tiimii 1. Komponent iginde karistirlabilir.

GUVENLIK BILGILERI
Kapali yerlerde yapilan uygulamalarda maske kullanilmali ve ortam sik sik havalandiriimalidir.
Risk : R 11 Kolay alevlenebilir. Tehlike Sembolii : H2, Xn
Bilgileri : R 20 Solundugunda sagliga zararlidir. Stoklama Kodu : C3
Givenlik . S 16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara igilmez.
Bilgileri . S 24 Cilde temasitan sakininiz. \ : S 38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihazi kullaniniz.

Yanici ve parayicidir. Kullanim sirasinda sigara icilmemeli ve 1si ,ates, kivilcim ve ark ¢ikaran cihazlarin bulundugu yerde uygulama yapilmamalidir.
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