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Mayrs 06 (Fast Air Drying Clear Finishing Coat) Ecelak Biilten No: VR-0181

Tip Modifiye alkid reginesiyle hazirlanmus, hizli kuruyan, renksiz, parlak sonkat
bir metal yiizey vernigidir.
Renk Renksiz, saydam ve tortusuz

Yogunluk 0.99 - 1.05 gr/cm’ DIN 53 757
Solid miktar1 % % 45+5 Agirlikca DIN 53 216
Viskozite 60 £20 sn/20°C  (DIN 4 Akis kabiyla) DIN 53 211

Kullanim yerleri Ya direkt olarak boyali yada boyasiz metal yiizeylere atilarak parlaklig: art-
tirmak i¢in yada boyanin igine verilerek boyanin parlakliginin artmasina
yardime1 olmak i¢in kullanilir.

Uygulama bilgileri

Uygulama sekli Piiskiirtme (alttan hazneli 1.8 mm meme ¢apli pistole) ile uygulanir.

Uygulama tineri- ECELAK Endustriyel Tiner 302 (benzin ve benzeri incelticiler vernik niteligi-
inceltme ni bozar) Ilk kat %20-30, ikinci kat % 10-15 oraninda inceltilebilir.

Uygulama Viskozitesi 18 - 20 sn/20°C (Alttan hazneli,1.8 mm meme ¢aplh DIN 53 211
havali piiskiirtme ile)

Uygulama kosullar1 Havanin bagil nemi en ¢ok %80, ortam sicakligi 5-30°C ve uygulanacak
metal ylizey sicakligi en az +5°C olmalidir. Yagmurlu havalarda, ¢ok nemli
ortamlarda ve +5°C den daha diisiik sicakliklarda uygulanmamalidir.
Kapali ortamda yapilan uygulamalarda gaz maskesi kullanilmali, uygulama
aninda ortam periyodik olarak havalandirilmalidir..

Uygulanan yiizeyler On islentisi, yiizey hazirlig1 ve temizligi yapilmis astarli, astarsiz yada boya-
11 metal ylizeyler.

Hazirhk islemleri
= Uygulanacak yiizeylerdeki, vernik ile zemin arasinda, vernigin yiizeye yapismasini engelleyebilecek her
tiirlii yag, toz, kir, pas ve benzer maddeler tiimiiyle temizlenmelidir.

= Dogrudan metal yiizeye yapilacak uygulamalarda en uygun mekanik temizleme islemi olan kumlama
yapilmalidir. (sand blasting). Kumlama olanagi yoksa yiizeydeki paslar ve kabuklar en azindan, taslama
makinasi yada elle bir tel firga yardimiyla kabartilip daha sonra kil firca yada bir bezle silinmeli ve ar-
dindan solventle yikanmalidir.

= Astarh yada boyali yiizeyler ise vernikleme oncesi hafif tinerli bezle silindikten sonra vernik uygulama-
sina gegilebilir..

= Uygulamanin uygun ortam kosullarinda ve uzman kisilerce yapilmasi gerekir. Profesyonel uygulamalar
icindir. Daha ayrintili yiizey hazirlik ve temizlik islem bilgileri i¢in “Metal Yiizey Boya Hazirlama ve
Uygulama” biiltenimize bakiniz.
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Endustriyel

Rapid Vernik @

Sayfa: 02/1 (18V serisi)

Uygulama aciklamalar
Yiizey temizligi yapilmig metal yiizeylere dogrudan dnerilen oranlarda inceltilerek ilk kat ince, ikinci kat
normal kalinlikta olacak sekilde 20-30 dakika ara ile iki kat atilir.

» fkinci katin uygulamasi birinci katin yiizey kurumasi olur olmaz yapilmalidir. (wet-on-wet sistem
Arakatlarda en iyi adhezyon, dnceki katin kuruma siiresi 24 saati gegmeyecek sekilde bir sonraki katin
uygulanmastyla elde edilir. Dik yiizey uygulamalarinda piiskiirtme agis1 genis tutulmalidir.

= Seliilozik Tiner ile inceltildiginde ylizeyde kalan boyadaki solid orani artacagindan dip sertlesmesinde
gecikme olabilir.

= Parlakligin artirmak i¢in Endiistriyel Rapid sistem boyalara %15-25 oraninda verilebilir. Ancak boyaya
fazladan vernik verilmesinin boyanin kapaticiligini azaltacagini unutmamak gerekir.

Ozellikleri

Kuruma Siiresi Uygulanan yiizeye, uygulama dolgunluguna ve neme bagl olarak Piiskiirtme
(Toz tutmama siiresi) ile uygulamada 20 — 40 dakika/20°C dokunma kurumas: gergeklesir.

Sertlesme siiresi 18 - 24 saat/20°C (havanin bagil nemi %80 den asag1 olmalidir.)
Istenirse 60-80°C de 15-20 dakika firinlanarak sertlesme siiresi kisaltilabilir.
Kullanima gegcme Uygulama yapildiktan en erken 20°C ortam sicakliginda 24 saat sonra kulla-

siiresi nima alinabilir. Sicaklik artik¢a kullanima gegme siiresi kisalir. Buna karsilik
ortamdaki nem orani artikca ise bu siire uzar.

Kuru film kalinhg 30 — 40 mikron (tek katta ortalama olarak)
Kaplama giicii 1 kg inceltilmis vernik, tek kat olarak pistole ile uygulamada 30 mikron kuru

film verecek sekilde 4 - 6 m? yer vernikler. (uygulama ydntemine, uygulayiciya
ve uygulanan yiizeye bagl olarak degisebilir)

Tiiketim 220-270 gr/ m? pistole ile tek katta, kayiplar dahil

Depolama Uretim tarihinden itibaren, kuru ve serin yerde,is1 ve atesten uzakta, agilmamis
ambalajinda ve +5°C nin iizerinde 1 yil depolanabilir.

® Yiizeyin parlakligim1 belirgin 6l¢lide artirir. Zamanla sararma riski fazla degildir. Cabuk kurur. Dolgun
film verir. Yiizeylere adhezyonu iyidir. Sert ve elastiktir.

Ambalajlama Bidon ambalaj Galon ambalaj Kiloluk ambalaj
16.- kg net 2 % It net 1.- It net
GUVENLIK BILGILERI
Kapali yerlerde yapilan uygulamalarda maske kullanilmal1 ve ortam sik sik havalandirilmahdir.
Risk Bilgi- = : R 11 Kolay alevienebilir. Tehlike Sembolii : H2, Xn
leri : R 20 Solundugunda sagliga zararlidr. Stoklama Kodu : C3
Glvenlik : S 16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara icilmez.
Bilgileri : S 24 Cilde temasitan sakininiz. | : S 38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihazi kullaniniz.

Yanici ve parlayicidir. Kullanim sirasinda sigara igilmemeli ve isi ,ates, kivilcim ve ark ¢ikaran cihazlarin bulundugu yerde uygulama yapiimamalidir.
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