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Teknik Biilten Endiistriyel @

Mayis 06 (Quick Air Drying Industrial Finishing Paint) Ecelak Biilten No: BY-018
Tip Stiren modifiye alkid reginesiyle hazirlanmig, metal ylzeylerde gekic izi de-
seni veren, hizli kuruyan, parlak, metalik sonkat bir boyadir.
Renk Metalik desenli renklerde, renk katalogumuza bakiniz.

Yogunluk 1.10-1.25 gr/cm3 (Renklere gére degisir.) DIN 53 757
Solid miktar1 % % 55 £ 5 Agirlikga  (Renklere gére degisir.) DIN 53 216
Viskozite 100 =20 sn/20°C  (DIN 4 Akis kabiyla) DIN 53 211

Kullanim yerleri Madeni biro esyalarinda, kaynak makinalarinda, kompresorlerde ve do-
kimden yapilmis cihazlar ve 6teki metal aksamlarda kullanilir.
Uygulama bilgileri
Uygulama sekli Puskurtme (alttan hazneli 1,8 mm meme ¢apli pistole) ya da daldirma
ile uygulanir.
Uygulama tineri-inceltme  ECELAK Endustriyel Tiner 302 ile % 5-10 oraninda pistole viskozitesine incel-
tilebilir. (benzin ve benzeri incelticiler boya niteligini bozar)
Uygulama Viskozitesi 18 — 20 §n/2"0°C (Alttan hazneli, 1,8 mm meme ¢apli DIN 53 211
havali pliskiirtme ile)
Uygulama kosullar1 Havanin bagil nemi en gok %80, ortam sicakligi 5-30°C ve uygulanacak
metal ylzey sicakligi en az +5°C olmalidir. Yagmurlu havalarda, ¢ok nemli
ortamlarda ve +5°C den daha dusik sicakliklarda uygulanmamalidir.
Kapall ortamda yapilan uygulamalarda gaz maskesi kullaniimali, uygu-
lama aninda ortam periyodik olarak havalandiriimalidir.
Uygulanan yiizeyler On islentisi, ylizey hazirhd ve temizligi yapiimis astarli ya da astarsiz
DKP, dokum ya da sac yuzeyler.
Hazirhik islemleri
Uygulanacak metal ylzeylerdeki, boya ile zemin arasinda, boyanin ylizeye yapismasini engelleyebi-
lecek her turlu yag, toz, kir, pas ve benzer maddeler timuyle temizlenmelidir. En uygun mekanik
temizleme iglemi kumlamadir. (sand blasting). Kumlama olanagi yoksa yluzeydeki paslar ve kabuk-
lar en azindan, taslama makinasi ya da elle bir tel firga yardimiyla kabartilip daha sonra kil firga ya
da bir bezle silinmeli ve ardindan solventle yikanmalidir.

Ylzey adhezyonunu arttirmak igin ECELAK Metal Temizleyici ile silinerek boyanin koruyucu 6zelligi ve
yuzeye yapismasi gelistirilir. YUksek performans igin astar kat olarak ECELAK Rapid Astar atilabilir.

Astar uygulamasindan 4-6 saat sonra boya uygulamasina gegilir. Verilen oranlarda inceltilerek, ilk
kat cok ince tozlama olarak atilir. Hemen Gzerine gaprazlama ve dolgun olarak ikinci kat atilir.

Uygulamada pistolenin hava basinci ve uzakli§i diizgin desen elde etmek igin ¢ok dnemlidir. Hava
basinci dustk ve boyanin viskozitesi yiuksekse desen kiglk, hava basinci yliksek ve boyanin vis-
kozitesi diisikse desen biytk olur. Dik ylizeylerde akma olmamasi igin boya fazla inceltimemelidir.

Selllozik Tiner ile inceltildiginde ylzeyde kalan boyadaki solid orani artacagindan dip sertlesmesin-
de gecikme olabilir. Uygulamanin uygun ortam kosullarinda ve uzman Kkigilerce yapilmasi gerekir.
Profesyonel uygulamalar igindir.
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Uygulama agiklamalari
Astar uygulamasindan yaklasik 4-6 saat (en ge¢ 18 saat) sonra boya uygulamasina gegcilir. Uygu-
lama &éncesi boya ambalaji icinde iyice karistirilir. Verilen oranlarda inceltilerek hazirlanan boya
pistole yada daldirma yontemi ile uygulanir. Boyanin akmasina kargi ve ylzeye daha iyi penetre
olabilmesi igin yaklasik 20-25 mikron (KFK) kalinhiginda ince bir kat uygulanmasi yapllir ve arkasin-
dan normal kalinlikta (35-40 mikron KFK) bir kat atilir.

ikinci katin uygulamasi birinci katin yiizey kurumasi olur olmaz yapimalidir. (wet-on-wet sistem
Arakatlarda en iyi adhezyon, énceki katin kuruma suresi 24 saati gegcmeyecek sekilde bir sonraki
katin uygulanmasiyla elde edilir. Dik ylizey uygulamalarinda ptiskirtme agisi genis tutulmahdir.

Selulozik Tiner ile inceltildiginde ylzeyde kalan boyadaki solid orani artacagindan dip sertlesmesin-
de gecikme olabilir.

Ozellikleri

Kuruma Siiresi Uygulanan ylizeye, uygulama dolgunluguna ve neme bagli olarak Pis-
(Toz tutmama siiresi) Klrtme ile uygulamada 20 — 40 dakika/20°C
Sertlesme siiresi 18 - 24 saat/20°C (havanin bagil nemi %80 den asagi olmalidir.).
Kullanima gecme Uygulama yapildiktan en erken 20°C ortam sicakliginda 24 saat sonra
siiresi  Kullanima alinabilir. Sicaklik artikga kullanima gegme suresi kisalir. Bu-
na karsilik ortamdaki nem orani artikga ise bu sire uzar.
Kuru film kahnhg1 30— 35 mikron (tek katta ortalama olarak)

Kaplama giicii 1 kg inceltimis boya, tek kat olarak pistole ile uygulamada 30 mikron kuru
film verecek sekilde 5 - 7 m? yer boyar. (uygulama yéntemine, uygulayici-
ya ve uygulanan ylizeye bagli olarak degisebilir)

Tiiketim 140-250 gr/ m? pistole ile tek katta,
Depolama Uretim tarihinden itibaren, kuru ve serin yerde,isi ve atesten uzakta,
aclimamis ambalajinda ve +5°C nin Uzerinde 1 yil depolanabilir.
Cekic izi gérinimu vermesinden dolayi kaynak izlerinin ve ylizey bozukluklarinin gizlenmesini sag-
lar.

Ylzeye iyi yapisir, kalici parlakliktadir. Zamanla solmaz. Cabuk kurur ve sertlesir. Seri tretime elve-
riglidir. Astar kat atiimadan uygulanabilir. Suya ve alkalik ortamlara iyi dayanikhdir.

Ambalajlama _Bidon ambalaj | Galon ambalaj | Kiloluk ambalaj

16.- kg net 2 Y2.-It net 11t net
GUVENLIK BILGILERI
Kapali yerlerde yapilan uygulamalarda maske kullanilmali ve ortam sik sik havalandirilmalidir.
Risk Bilgi- | : R 11 Kolay alevlenebilir. Tehlike Semboli : H2 Xn
leri : R 20 Solundugunda sagliga zararlidir. Stoklama Kodu : C3
Glivenlik : S 16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara igilmez.
Bilgileri © § 24 Cilde temasitan sakininiz. | : S 38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihazi kullaniniz.

Yanici ve parlayicidir. Kullanim sirasinda sigara icilmemeli ve 1s1 ,ates, kivilcim ve ark cikaran cihazlarin bulundugu yerde uygulama yapimamalidir.
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