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Mayis 06 (Low Cost Fast Air Drying Industrial Primer) Ecelak Biilten No: ST-01502

Tip Modifiye alkid reginesiyle hazirlanmig, doldurma gicii yiiksek ekonomik tip
bir astar boyadir.

Kod 15B serisi
Renk Gri, Kirmizi, Yesil ve Siyah

Yogunluk 1.40-1.50 gr/cm’ (Renklere gire degisir.) DIN 53 757
Solid miktar1 % % 77+5 Agulikca DIN 53 216
Viskozite 200 £20 sn/20°C  (DIN 4 Akis kabiyla) DIN 53 211

Kullanim yerleri Metal yiizeylerde Endiistriyel ve Sentetik sonkat boyalar i¢in ekonomik tip
astar olarak kullanilir.

Uygulama bilgileri

Uygulama sekli Piiskiirtme yada daldirma yo6ntemi ile uygulanir.
Uygulama tineri Ecelak Tiner 302 ile % 20 — 30 oraninda pistole uygulamasi i¢in inceltilir.
Uygulama Viskozitesi 18 - 20 sn/20°C (havali piiskiirtme yada daldirma ile) DIN 53 211

Uygulama kosullar1 Havanin bagil nemi en ¢ok %80, ortam sicakligi 5-30°C ve uygulanacak ylizey
sicakligl en az +5°C olmalidir. Kapali yerlerde yapilan uygulamalarda maske
kullanilmali, uygulama sirasinda ortam periyodik olarak havalandirilmali ve
uygulama uzman kisilerce yapilmalidir.

Uygulanan yiizeyler On islentisi, yiizey hazirlig1 ve temizligi yapilmis DKP, dokiim yada sac yii-
zeyler.

Hazirhk islemleri
= Uygulanacak metal yiizeylerdeki, boya ile zemin arasinda, boyanin yiizeye yapigsmasini engelleyebilecek
her tiirlii yag, toz, kir, pas ve benzer maddeler tiimiiyle temizlenmelidir.

= En uygun mekanik temizleme islemi kumlamadir. (sand blasting). Kumlama olanag1 yoksa yiizeydeki
paslar ve kabuklar en azindan, taslama makinasi yada elle bir tel firga yardimiyla kabartilip daha sonra
kil firga yada bir bezle silinmeli ve ardindan solventle yikanmalidir.

= Uygun olmayan tiner ve incelticiler tozlanmaya neden olabilirler. Ayrica, sicak ortamlarda %35 oraninda
Retarder kullanilmasi asir1 tozlanmay1 engeller.

= Uygulama 6ncesi astar boya ambalaji i¢inde iyice karistirilir. Daha sonra 6nerilen oranlarda inceltilerek
hazirlanan astar boya 1- 2 dakika bekletilir. Once ince bir kat, daha sonra normal kalinlikta ikinci kat ati-
lir. En az 4-6 saat sonra {izerine sonkat olarak endiistriyel yada sentetik boya uygulanabilir.

= Uygulamanin ise uygun ortam kosullarinda ve uzman kisilerce yapilmasi gerekir. Profesyonel uygulama-
lar i¢indir.
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Uygulama aciklamalan
Pistole yada daldirma yontemi ile uygulanir. Boyanin akmasina karsi ve yiizeye daha iyi penetre olabil-
mesi i¢in yaklagik 20-25 mikron (KFK) kalinliginda ince bir kat uygulanmasi yapilir ve arkasindan nor-
mal kalinlikta (35-40 mikron KFK) bir kat atilir.

» fkinci kat uygulamasi gerektiginde, ikinci katin uygulamasi birinci katin yiizey kurumasi olur olmaz ya-
pilmalidir. Arakatlarda en iyi adhezyon, 6nceki katin kuruma siiresi 24 saati gegmeyecek sekilde bir son-
raki katin uygulanmasiyla elde edilir.

= Seliilozik tiner ile inceltme film kalinliginin artmasina neden oldugu i¢in bdyle durumlarda dolgun atim-
dan kaginmak gerekir.

Ozellikleri

Kuruma Siiresi 15— 30 dakika/20°C de 6n kurumasi tamamlanmus olur.
(Toz tutmama siiresi) (uygulanan yiizeye ve uygulama dolgunluguna bagh olarak degisebilir.)
Sertlesme siiresi 12 - 24 saat/20°C (havanin bagil nemi %80 den asagi olmalidir.)
Kullanima gegcme Uygulama yapildiktan en erken 20°C ortam sicakliginda 24 saat sonra kulla-
siiresi nima alinabilir. Sicaklik artik¢a kullanima gegme siiresi kisalir. Buna karsilik
ortamdaki nem orani artikca ise bu siire uzar.
Kuru film kalinhg1 40 — 50 mikron (tek katta ortalama olarak)
Kaplama giicii 1 kg inceltilmis Eko Rapid Astar Boya, tek kat olarak pistole ile uygulamada 4
-7 m? yer boyar. Ortalama tiiketim tek katta kayiplar hari¢ 120-200 gr/m? dir.
(uygulama yontemine, uygulayicrya ve renge bagl olarak degisebilir)
Depolama Kuru ve serin yerde,is1 ve atesten uzakta, agilmamig ambalajinda ve +5°C
+30°C arasinda 1 yil stoklanabilir.
*  Yiizeye yapismas: ve doldurma giicii ¢cok iyidir. Uzerine atilacak sonkat boya icin diizgiin bir zemin
olugmasini saglar.

Ambalajlama Bidon ambalaj  Galon ambalaj  Kiloluk ambalaj

20.- kg net 3.- kg net 1.- kg net
GUVENLIK BILGILERI
Kapali yerlerde yapilan uygulamalarda maske kullanilmal1 ve ortam sik sik havalandirilmahdir.
Risk : R 11 Kolay alevienebilir. Tehlike Sembolii : H2, Xn
Bilgileri : R 20 Solundugunda sagliga zararlidir. Stoklama Kodu : C3
Glvenlik : S 16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara i¢ilmez.
Bilgileri : S 24 Cilde temasitan sakininiz. | : S 38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihazi kullaniniz.

Yanici ve parlayicidir. Kullanim sirasinda sigara igilmemeli ve isi ,ates, kivilcim ve ark ¢ikaran cihazlarin bulundugu yerde uygulama yapiimamalidir.
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