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Bir boyanin boyandigi
ylzeyi tam ve gerek-
tigi gibi dis etkenlere
karst  koruyabilmesi
icin ylzeye mumkin
oldugunca iyi yapis-
mas! gerekir. Bu ne-
denle boyanin iyi
yapisabilmesi icin
yuzeyin tam ve
gerektigi gibi hazir-
lanip temizlenmesi ve
uygun yontemle uy-
gulanmasi gerek-
mektedir.

1.Metal Yuzey Hazirliklari

(Metal surface preparations)

2. Metal Ylzey Temizleme
(Metal surface cleaning)

3. Metal YlUzeylere Uygulama Yontemleri
(Application methods on Metal surface)

Daha ayrintili teknik bilgi, her Grtlin icin ayri hazinanmis“Teknik Blilten’lerimizden edinilebilir.
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Metal Yiizey Boya Sistemleri

Boyama On Hazirliklari-1 D

(Metal Surface Preparation)

Bu sistemlerdeki ana zeminler; sac, dokum,
celik ve benzeri metal ylzeylerdir. Boyanacak
bu yuzeyler uygun sekilde temizlenmezse ve
boya uygulamasi dogru yapilmazsa beklenen
Ozellikler elde edilmeyecektir.

Bir boyanin boyandidi yuzeyi tam ve gerektigi
gibi dis etkenlere karsi koruyabilmesi igin yu-
zeye mumkln oldugunca iyi yapismasi gere-
kir. Bu nedenle boyanin iyi yapisabilmesi igin
yuzeyin tam ve gerektigi gibi temizlenip hazir-
lanmasi kaginiimazdir. Yoksa, baslangigta ile-
ride cikacak olumsuz sonuclara ortam hazir-
lanmisg olur.

Boya ile zemin arasinda, boyanin ylzeye yapismasini engelleyebilecek yag, gres, toz, kir,
pas gibi her turli yabanci madde boyadan beklenen yapisma, sertlik, parlaklik, direng 6zel-
liklerini olumsuz yonde etkileyecektir. Bu nedenle boyama oncesinde yuzeylerdeki bu tip
kalintilar mutlaka uygun bir yontemle temizlenmeli ve ylizey boyamaya uygun hazirlanma-
hdr.

Testler gostermigtir ki, iyi bir pas alma islemi yerine pas donusturact yada passifize edici
yuzey kaplama malzemeleri kullanimi ileride korozyona karsi yetersiz kaldiklari ortaya ¢ik-
mistir.

Metal ylzeyler, uygun mekanik islemlerle temizlenebilir. Ylzeydeki paslar ve kabuklar en
iyi yontem olan kumlama iglemiyle temizlenir. Kumlama olanagi yoksa en azindan yuzey-
deki paslar, elle bir tel firga yardimiyla kabartihp daha sonra kil firga yada bir bezle silinir.
Ardindan solventle yikanir.

Uzerine yeniden boyama yapilacak eski boyall yiizeylerde boya hala yiizeye iyi yapismis
ve bozulmamis durumdaysa yuzey solventle temizlenerek Uzerine yeni boya uygulanabilir.

Eski boya iyi degilse ve bozuk, kalkik yerleri varsa tUmuyle kazinmalidir. Yeni boyanacak
yuzey servise girdiginde kimyasallarla yada suyla temasta olacaksa eski boyall yluzey bas-
tanbasa zimparalanmalidir. Zimparalanmis ylzey yeni boya igin daha iyi mekanik 6zellik
saglar ve yuzeye daha iyi yapismasina yardimci olur.
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Metal Yiizey Boya Sistemleri

Boyama On Hazirhklari-2 CoD

(Painting Preparation)
28.01.2007
Depodan kullanilmak Gzere alinan boya ambalajlari
aclldiginda ¢okme, ayrnisma, kaymaklasma olup
olmadigi gdézlenmelidir.

Depoda uzun sure bekleyen boyalar, elle yada uy-
gun bir mekanik karigtirici ile timuayle homojen o-
luncaya kadar karigtinlmalidir. Elektrikli matkaplar
kivilcim c¢ikardiklar icin karistirma isleminde kulla-
nilmamalidir.

Karistinlamayan sert gokme yapmisg, kalin bir kay-
mak tabakas! olusmus, asir viskozite almig tranler
kontrol edilmeden kullanilmamalidir.

inceltme icin énerilen tinerler kullanilir. Uretici firma
yetkillerinden onay alinmadan bagka tiner kullanil-
mamalidir.

Tiner ile inceltme, istenilen uygulama viskositesine
gore yapilir. Fazladan verilen tiner boyayr ¢ogalt-
mak yerine sorunlara neden olabilir.

Urln istenilen viskoziteye inceltildikten sonra uygun bir filtreden mutlaka stztimelidir.

inceltilmis boya ve astarlarda ¢cokme ve ayrisma sorunlari daha kisa siirede ve daha etkili
olur. Bu nedenle glnlik tiketilecek miktardan daha fazla boya inceltimemelidir.

iki bilesenli Griinlerde boya/astar ve sertlestirici dnerilen oranda karistirilir. Sertlestiricili (-
rinler kesinlikle sertlestiricisiz kullaniimamalidir. Uriiniin daha hizli kurumasi, daha sert ya-
da elastik olmasi gibi amaclar i¢in kesinlikle daha az veya daha ¢ok sertlegtirici kullanil-
mamalidir.

iki bilesenli boyalarda karisim yapildiktan sonra belirli bir
kullanma suresi vardir ve bu surenin sonunda urin kulla-
nilmaz duruma gelir. Bu ylzden o anda kullanilacak ka-
dar kansim yapiimaldir.
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