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Yiizey Hazirlama Sistemleri

METAL YUZEY TEMIZLIGI D

Bir boya tabakasinin dayanikli olmasi i¢in her
seyden oOnce boyanin metal ylizeyine
saglamca yapismast gerekir. Bu ise yiizey
temizligine baghdir.

Eger yilizeyde pas, toz, kir, c¢esitli yabanci
maddeler ve Ozellikle yag varsa boya metal
ylizeyine yapisamaz.

Yiizey temizligi kaplama kalitesinin temelini
olusturur. Boya tabakasimin metal yiizeyine
tam  olarak  yapismamasi  durumunda
ylizeyden penetre olan su buhar1 burada
toplanabilir.

Ayrica termal etkiler ve osmoz olaylar1 da
boyanin o bolgede kisa siirede kabarmasina
neden olur.

Metal ylizeyinin boyadan Once hangi
yontemlerle temizlenecegi ve ylizeylerin
temizlik dereceleri Steel Structures Painting
Council (SSPC) ve Standard Institution of
Swedish (SIS) tarafindan detayli olarak
standardize edilmistir
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Yiizey Hazirlama Sistemleri

METAL YUZEY TEMIZLIGI

C2

Temizilk dereceleri numaralanmis ve her biri fotograflarla da belgelenmistir. Turk standardlarinda
da SIS standardlar1 kabul edilmistir. Asagidaki cizelgede yiizey temizlik derecelerinin tanimlari

topluca verilmektedir.

Metal Yiizeylerin Temizlik Dereceleri

Temizleme Yontemi Sztlfgdartsl?; Yiizey temizlik derecelerinin tanimi
Solvent yada alkali ¢ozeltisi kullanarak yiizeyde
Solvent ile temizleme | SP-1 bulunan yag, gres ve kirler giderilir. Bu yontem ile pas
giderilemez.
. Yiizeyde bulunan eski boya, pas ve yiizeye yapismis
El ta let!elr yle SP-2 St-2 | yabanci maddeler, tel firca, zzimpara gibi el aletleri ile
emizieme temizlenir.
Yiizeyde bulunan eski boyalar ve paslar, makina ile
Makina ile temizleme | SP-3 St-3 | calisan disk, zimpara gibi ¢esitli agindiricilar
kullanilarak temizlenir.
Kum piiskiirtme ile Metal yilizeyinde bulugan pgslar ve dlger. biitiin yal?anm
maddeler tam olarak giderilir. Bu temizlik derecesi
beyaz metale kadar | SP-5 | Sa-3 b .. qrien .
. eyaz metal yiizeyinin elde edildigi en {istiin temizlik
temizleme derecesidir.
Kum piiskiirtme ile ticari Metal yiizeyinde b.u.lunan paslarin gl‘c'ler{lsl‘l'gl fal.cat. bazi
temizl SP-6 Sa-2 | oyuk ve catlaklar iginde paslarin goriildiigii temizlik
cmizieme derecesidir..
Kum piiskiirtme ile hafif Metal y.uze.ym(,i? bulunar'l. yumusak rpad('i.elerm” ve kaba
temizl SP-7 Sa-1 | pasin giderildigi, fakat yiizeyde hentiz gozle goriilecek
emizieme derecede pas rengi bulunan temizlik derecesidir.
Uygun konsantrasyonlarda asit ¢ozeltileri igine
Pikling | SP -8 daldirilarak, metal yuzeyindeki pas ve yabanci
maddelerin kimyasal olarak temizlenmesidir.
—— 5
Kum piiskiirtme ile Me.ta! yu'zey1.nd§ bulun:jln paslarin ya}dasl.k .olarak % .
b Kkin temizl SP -10 | Sa—2% | 95 inin giderilmis oldugu ve metal yiizeyinin parlak bir
€yaza yaKin temizieme renk kazandig1 temizlik derecesidir.
Steel Structures Painting I .
SSPC Council Yapu ¢elikleri boyama konseyi
SIS | Standard Institution of Swedish = Isve¢ Standartlar Komisyonu
SP | Surface preparation Yiizey hazirlama
St Surface tool Yiizey aletleri
Sa | Surface abrasion Yiizey asindirma
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Ocak 07

Metal Yiizey Temizleme Yontemleri

Boyama dncesi metal yiizeyler agagida belirtilen yontemlerden biri ile temizlenebilir. Temizleme
yontemi yiizeyin 6zelliklerine ve isteklere gore segilebilir.

En basit temizleme yontemi olan solventle silme yonteminde kesinlikle benzin ve benzeri yakitlar
kullanilmamalidir. Zira bu tip yakitlarda bulunan yag ve kiikiirt tiirevleri boyanin yiizey
adhezyonunu diisiiriir. Yiizey temizligi asagidaki yontemlerle yapilmaktadir.

. El aletleri ile temizleme . Buhar ile termizleme

= Alkali ile temizleme = Coziicii Buharinda termizleme
= Piiskiirtme ile temizleme = Coziicii (Solvent) ile temizleme
. Asitle Temizleme (Pikling) . Makinali aletler ile temizleme

. Alevle Temizleme .

El Aletleri ile temizleme:

Metal yiizeylerin temizlenmesinde kullanilan en basit yontemdir. Pasli ve yagl yiizeylerde istenilen
sonucu vermeyebilir. Metal yiizeyinde bulunan eski boya kalintilari, yumusak yabanci maddeler ve
kaba pas tabakasi tel firga, sistire, raspa, keski ve ¢ekic gibi el aletleri kullanilarak temizlenebilir.

Bu yontemle catlaklar i¢inde bulunan yabanci maddeler ve yiizeyde ¢ukurcuklar i¢cinde bulunan ince
pas tabakas1 temizlenemez. Ayrica el aletleri metal yiizeyinin diizgiinliigiinii bozabilir, yer yer
engebeler ve cukurcuklar olusur.

Metal yiizeyinde bulunan eski boya kalintilar1, yumusak yabanct maddeler ve kaba pas tabakasi tel
firca, sistire, raspa, keski ve cekig gibi el aletleri kullanilarak temizlenebilir.

Alkali ile temizleme :

Metal yiizeylerdeki bir¢ok yaglarin ve greslerin bir alkali ile sabunlastirarak ylizeyden alinmasiyla
yapilan bir temizleme islemidir. Soda, borax, sodyum silikat gibi alkali maddelerin sicak ¢ozeltileri
metal ylizeylere piiskiirtiilerek, firga ile siiriilerek yada daldirma yapilarak temizleme islemi yapilir.
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Piiskiirtme ile temizleme:

Ocak 07

En iyi yiizey temizligi kum piiskiirtme yontemi ile yapilabilir. Daha dnceleri yalnizca kum
pliskiirtme yapilmasina karsin son zamanlarda kum yerine bir ¢ok sert ve asindirici kati partikiiller
de kullanilmaktadir.

Bu yontemde belli graniilometride silis kumu (yada baska sert tanecikler) yiiksek hizla (300-600
km/h) metal ylizeyine bir tabanca ile pliskiirtiiliir. Boylece yilizeyde bulunan pas ve biitlin yabanci
maddeler tam olarak giderilebilir.

Bu yontem, boyanacak yiizeyin yliksek basingla piiskiirtiilen sert maddelerle bombardiman edilerek
asindirilmasi ve piiriizlendirilmesidir. Asindirict olarak, Celik bilya (shot) yada kirpinti (grit) ve
kum kullanilir. Pliskiirtme ile temizleme son derece temiz, boya i¢in uygun bir yiizey verir.

Yiizeyde istenen piiriizliilik derecesi, kullanilan asindirict maddenin tipine, biiytlikliigiine, sekline ve
uygulama basincina baghdir.

Ornegin 6 atm. basincta ve 8 mm. memeden piiskiirtiilen,

Iri kum 70 mikron Grit G-50 80 mikron Shot §-230 75 mikron
Ince kum 50 mikron Grit G-16 200 mikron Shot S-390 90 mikron.

diizeyinde bir ylizey piirlizligi verir.

Asindirict madde olarak ucuzlugu nedeniyle dogal silis kumu tercih edilir. Ancak kum ile ylizey
temizlemede hem calisan is¢i hem de ¢evreyi rahatsiz edecek derecede toz olusur. Bu nedenle son
yillarda kum yerine gesitli sentetik maddeler (aliminyum oksit, silikon karpit vb.) kapali devre
olarak kullanilmaktadir. Kum piiskiirtme yontemi ile elde edilen yiizey temizlik dereceleri asagidaki
sekilde tanimlanmustir.

e Sa-1 : Celik ylizeyinde bulunan biitiin yabanci yumusak maddeler ve pasin
giderilmis oldugu hafif kum piiskiirtme.

e Sa-2: Celik ylizeyinde bulunan pas tabakasinin yaklasik olarak % 80’inin
giderilmis oldugu orta derecede kum piiskurtme.

e Sa-2% : Celik ylizeyinde bulunan pas tabakasmnin yaklasik olarak % 95’inin
giderilmis oldugu kum piiskiirtme.

e Sa-3: Celik yilizeyinde bulunan biitiin pas ve yabanci maddelerin tamaminin
giderilmis oldugu ve beyaz metalin elde edildigi kum piiskiirtme.
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Asitle temizleme (Pikling):

Ozellikle metal yiizeylerdeki pasin temizlenmesi i¢in son derece etkili bir yiizey temizleme
yontemidir. Metal yiizeyinde bulunan yabanci maddeler kimyasal olarak pikling islemi ile de
temizlenebilir.

Ocak 07

Pikling, metal yiizeyinin gesitli asit ¢ozeltileri ile temizleme yontemidir. Pikling ile temizleme
yonteminde su sira izlenir.

=  Metal ilk olarak sicak kostik ¢ozeltisi i¢cine daldirilarak ylizeyde bulunan yag ve gresler
giderilir.

= Kostik kalintilar1 sicak su ile yikanarak uzaklastirilir.

= 80°C'de ve % 10'luk siilfiirik asit ¢ozeltisi iginde bekletilerek asit etkisi ile paslar
sokdiliir.

= Asit kalintilar1 sicak su ile yikanarak temizlenir. Bir ¢ok halde pikling islemine burada
son verilir.

»  Metal yiizeyinin fosfat ile pasiflestirilmesi amaciyla, metal 80°Cde % 5'lik fosforik asit
igine daldirilir.

*  Sicak su ile yikanir ve kurutulur.

Pikling isleminden hemen sonra astar tabakas1 uygulanmalidir. Astarlama islemi metal ylizeyi tam
olarak sogumadan yapilmalidir. Aksi halde ¢iylenme nedeniyle yiizeydeki kapiler bosluklarinda su
yogunlasabilir.

Pikling islemi sirasinda asit etkisi ile metalde ¢éziinme olay1 da meydana gelebilir. Metal kaybini
minimuma indirmek ve asit sarfiyatini1 azaltmak i¢in pikling ¢ozeltileri i¢ine uygun bir inhibitor
katilmas1 faydali olur.

Alevle Temizleme:
Oksijen-Asetilen yada benzeri bir kaynaktan ¢ikan alev yiizeylere gezdirilir. Yag, gres, eski boya
artiklar1 ve oteki organik maddeler 300°C de karbonlasarak toz haline gelir.

Ayrica pas tabakasi (demir oksit) demir-geligin farkli genlesmesinden dolay1 gevser. Alevle yakma
islemini yapildiktan sonra yiizeyler tel firga yada benzeri bir mekanik yontemle temizlenmelidir.
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Buhar yada su jeti ile temizleme :

Metal yiizeyler iizerine gevsek yapismis durumda bulunan toz, kir, eski boya artiklarini temizlemek
icin ylizeye yiiksek basingta buhar veya su piiskiirtiilerek yapilan yiizey temizleme islemidir. Metal
ylizeyine yiiksek sicaklikta ve basingta buhar piiskiirttiilerek yiizeyde bulunan toprak, toz yag ve
gres sokiilerek uzaklastirilabilir.

Ocak 07

Bu yontem solvent ile temizlemeye gore daha basit ve ¢evre temizligi agisindan daha uygundur.
Ancak bu yontem ile de yilizeyde bulunan paslarin giderilmesi miimkiin olmaz.

Coziicii buharinda temizleme:

Cok etkili bir yag alma sistemidir. Uygulama i¢in 6zel tasarlanmis bir tank gereklidir. Bu tankin
tabaninda ¢oziiciliyli buharlastirmak tizere 1sitic1 serpantinler, {ist i¢ béliimiinde ise ¢evre boyunca
dizilmis sogutucu serpantinler vardir.

Buhar kayiplarin1 6nlemek i¢in sogutucu serpantinler iist kenardan bir miktar asagida olmalidir.
Temizlenecek parga tankin orta kismina asilir. Tabanda bulunan ¢6ziicii 1s1 nedeniyle buharlasarak
yukari ¢ikar, parga lizerinde ve soguk boliimde yogunlasarak geri donerken parca iizerindeki yag ve
gresleri ¢ozerek parcayi temizler.

=  Bussistemde ¢06ziicii olarak trikloroetilen en ¢ok kullanilan ¢6ziiciidiir.

»  Trikloroetilen buharinda temizleme yonteminin iistlinliikleri sunlardir.

* Yag ve gresler i¢in ¢ok iyi bir ¢oziictidiir.

»  (Oziiciiniin saf halde buharlar parga ile temas ettiginden kullanim émrii uzundur.
*  Yanici degildir.

»  Ekonomiktir. Buharlar1 havadan agirdir ve buhar kayiplar1 azdir.

» Temizleme tankindan ¢ikan parca sicak oldugundan tamamen kurudur ve boyanmaya
hazirdir.

» Temizlenecek parcada toz, toprak gibi kati kirlilikler varsa bunlarin temizlenmesi i¢in
sisteme bir pompa eklenerek ¢oziicii belirli bir basingta parca iizerine piiskiirtiilebilir.
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Coziicii (solvent) ile silme:

Yiizeydeki yaglar ¢6zerek uzaklastirmak i¢in uygun bir ¢oziicii ile yiizeyin piiskiirtme, fir¢a yada
bez, daldirma yontemleriyle yikanmasidr.

Coziiciiniin kirlenmesi nedeniyle kullanim siiresinin kisa olmasi, yangin ve saglik tehlikeleri gibi
zayi1f yonleri olmakla birlikte uygulama kolayligindan 6tiirti yaygin olarak kullanilir.

Metal yiizeyinde bulunan yag, gres vb. solvent i¢inde ¢oziinebilen yabanci maddeler herhangi bir
solvent ile yikanarak veya solvent icine daldirilarak temizlenir.

Ancak temizlik i¢in kullanilan solvent kisa siirede kirlenir. Bu nedenle metal yiizeylerinin solvent ile
1slatilmis bir {istiipli yada bezle silinmesi daha uygundur. Bu durumda bile solvent buharlagmasi
sonucu metal yiizeyinde ince bir yag filmi kalabilir. Son olarak metal yiizeyinin, solvent ile
yikanmasi gerekebilir.

Bu yontemle yaglar ve kirler temizlenmekle beraber paslarin ve yiizeye saglamca yapigmis
inorganik maddelerin giderilmesi miimkiin olmaz.

Makinali Aletler ile Temizleme:
Elektrikle yada hava ile ¢alisan tel firca, tas (disk), zzimpara gibi aletler kullanilarak metal yiizeyinde
bulunan eski boya kalintilari, kaynak ¢apaklar1 ve pas tabakasi kazinarak giderilir.

Makina ile ¢alismis olmasina ragmen bu yontemle ylizey
temizligi oldukea giictiir. Ancak kiiciik yiizeyler ve
onarim i¢in bu yontem kullanilir. Hizl yiizey temizligi
en iyisi kum piiskiirtme yontemidir.

i¢in

Kum piiskiirtme yonteminin uygulanmasinin miimkiin
olmadig1 kosullarda yada kum piiskiirtmenin ¢evre igin
zararl etkilerinden kurtulmak i¢in makinali el aletleri
kullanilmasi yoluna gidilir.
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sicak \\\'
oriam o sofuk istemleri
metal | TEMIZLIGI D
Rutubet —  vofunlagma
penalrasyonu

rden Once boyanin metal ylizeyine saglamca
r. Eger ylizeyde pas, toz, kir, ¢esitli yabanci
yapisamaz.

ir. Boya tabakasinin metal ylizeyine tam olarak

r1 burada toplanabilir. Ayrica termal etkiler ve

Termal etkiler ile boya tabakasinin kabarmias:
rmasina neden olur.

Metal yiizeyinin boyadan once hangi yontemlerle temizlenecegi ve yiizeylerin temizlik dereceleri
Steel Structures Painting Council (SSPC) ve Standard Institution of Swedish (SIS) tarafindan detayl
olarak standardize edilmistir.

Temizilk dereceleri numaralanmis ve her biri fotograflarla da belgelenmistir. Turk standardlarinda
da SIS standardlar1 kabul edilmistir. Tabloda yiizey temizlik derecelerinin tanimlar1 topluca
verilmektedir.

3 kat boya \
—l— sicak \
ortam - s0fuk
su buhan metal
Rutubet ~  yofunlagma
rutubet penalrasyonu
penatrasyonu
buhar basincs
ile kabarma
Boya tabakast aluna su buhar: penetrasyonu Termal etkiler ife baya tabakasinin kabarmas
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