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1. 2K Solventli Epoksi Sistemlerde
Metal Yuzeyleri Hazirlama

1.

Bir boyanm boyandig1 yiizeyi tam ve gerektigi gibi dis etkenlere kars1 koruyabilmesi i¢in ylizeye
miimkiin oldugunca iyi yapismasi gerekir. Bu nedenle boyanin iyi yapigabilmesi i¢in yiizeyin tam
ve gerektigi gibi temizlenip hazirlanmasi kagimilmazdir. Yoksa, baslangicta ileride ¢ikacak
olumsuz sonuglara ortam hazirlanmis olur.

Metal yiizeyler, uygun mekanik islemlerle temizlenebilir. Yiizeydeki paslar ve kabuklar en 1yi
yontem olan kumlama islemiyle temizlenir. Kumlama olanag1 yoksa en azindan ytizeydeki pas-
lar, elle bir tel firca yardimiyla kabartilip daha sonra kil firca yada bir bezle silinir. Ardindan
solventle yikanir.

. Ayrica boya ile zemin arasinda, boyanin yiizeye yapismasmi engelleyebilecek her tiirlii yag, toz

ve benzer maddeler tiimiiyle almmalidir.

Testler gostermistir ki, 1y1 bir pas alma islemi yerine pas doniistiiriicii yada passifize edici yilizey
kaplama malzemeleri kullanimu ileride korozyona kars1 yetesiz kaldiklari ortaya ¢ikmistir.

. Uzerine yeniden boyama yapilacak eski epoksi boyal1 yiizeylerde boya hala yiizeye iyi yapisnus

ve bozulmamis durumdaysa yiizey solventle temizlenerek {izerine yeni epoksi boya uygulanabilir.

Eski epoksi boya iyi degilse ve bozuk, kalkik yerleri varsa tiimiiyle kazinmalidir. Yeni boyanacak
yiizey servise girdiginde kimyasallarla yada suyla temasta olacaksa eski epoksi boyal1 yiizey bas-
tanbasa zimparalanmalidir. Zimparalanmis yiizey yeni boya icin daha iyi mekanik 6zellik saglar
ve ylizeye daha iyl yapismasina yardimei olur.

2- 2K Solventli Epoksi Sistemlerde
Karistirma islemi (Mixing)

= ki bilesenli solventli epoksi sistemlerde uygulama oncesi iki bilesen verilen oranlarda iyice
karistirimalidir. iki bilesen ancak {iniform ve tam bir karisim durumuna geldiginde istenilen
reaksiyona girebilir.

* Bu nedenle tam ve yeterli bir karisim geregi ilk 6nemli adimdir. Yeterli olmayan bir karisim
boyada olumsuz sonuglara yol agabilecek olan oldukga zayif 6zellikte film olusmasma neden
olacaktir.

= ki bilesenli solventli epoksi verniklerin uniform olmayan karisimlari, goriimiiste optik farkli-
liktan dolay1 kolayca anlagilabilir. Boyada ise karisim derecesi, bilesenlerin renkleri farkliysa
yada yalnizca biri bile renkliyse kolayca gbzlenebilir.
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3- 2K Solventli Epoksi Sistemlerde
Uyqgulama Siuresi (Pot-Life)

Iki bilesenli solventli epoksi sistemlerin biitiin iki bilesenli sistemlerde oldugu gibi karisim ya-
pildiktan sonra sinirli bir uygulama siireleri yada karisim omiirleri (pot-life) vardir. Bu karisim
Omrii sicaklik, kullanilan harter tipi ve kullanilan tinere bagli olarak degisir.

Konsantrasyon ve sicaklik arttik¢a karisim 6mrii kisalir. Fakat solventsiz sistemlerin tersine ka-
risimin miktarina bagli degildir. Yani karistm miktarinin azhig1 yada ¢oklugu karisim siiresini
etkilemez.

Karistm 6mriiniin bitimi, viskozitedeki biiyiik artis sonucu olusan jelasyonla tanimlanir.

2K Solventli sistem epoksi boyalarin karisim omiirleri harter tiplerine bagl olarak 'z -3 giin
arasinda degisir.

4- 2K Solventli Epoksi Sistemlerde
Kurlesme Kosullari ve Sureleri

iki bilesenli solventli epoksi sistemler, normal sicaklikta ve yiiksek sicaklikta kiirlese-
bilirler. iki bilesenli solventli epoksi sistemler 15°C nin tizerindeki sicakliklarda tam ve
istenildigi gibi kurlesirler. Sicaklik arttikca daha ylksek kros-link'den dolayi kurlesme
sureleri kisalir ve boyanin mekanik o6zellikleriyle kimyasal dayanimi oda sicakliginda
kUrlesenden daha iyi olur.

Karlesme icin gerekli en dusuk sicaklik olan 15°C ye ulagilamiyor ise infrared radyas-
yon yada sicak hava ile ortam isitilarak istenen kurlesme saglanabilir. Yalniz ortam
havasini degdil ayni zamanda uygulanan yluzeyi de isitmak gok dnemlidir.

Sicakligin duslkse ve boyanin uygulandigi ortam sicakhgi 15°C nin Uzerine fazla ¢i-
kamiyor ise harter bu ortama uygun tip harter kullanildiginda boya nemden etkilen-
mez. Ayrica 5°C sicakliklarda kurlesebilen 6zel tip harterler de vardir. Bu tip harterler
Ozellikle soguk havalarda kapali tanklarin igini boyamada elveriglidirler.

Kullanilan hartere bagli olarak iki bilesenli solventli epoksi sistemler oda sicakliginda
6-8 saatte kururlar(tack-free).

Bu tip boyalar uygulandiktan bir gin sonra mekanik iglemlere, 7 glin sonra ise kimya-
sal etkilere dayaniklilik gosterirler.
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» Daha kisa kirlesme suresi yada daha iyi kimyasal direng gerektiginde, iki bilesenli
solventli epoksi sistemler agagidaki kur kosullarinda firinlanirlar.

» 65°C de 2 — 3 saat

= 120°C de 30 dakika

» 150°C de 10-20 dakika

= 150°C nin Uzerindeki firnlamalarda beyaz ve pastel renklerin sararma riski olabilir.

» Qda sicakliginda kirlesen iki bilesenli solventli epoksi sistemlerde tam kirlesmeyi
hizlandiran birgok bilesikler vardir. Yapilan testler gostermistir ki bu tip hizlandiricilarin
pratikte 10°C nin altinda etkileri olmamaktadir.

5- 2K Solventli Epoksi Sistemlerde

Uygulama
= ki bilesenli solventli epoksi sistemler, piiskiirtme, firca ve rulo gibi bilinen uygulama ydntem-
leriyle uygulanabilir.

. Piiskiirtme ile uygulamada viskozite 18 — 22 sn/20° ye inceitilir. DIN 53211.
- Fir¢a ile uygulamada viskozite 40 — 60 sn/20° ye inceitilir. DIN 53211
. Rulo ile uygulamada viskozite 28 — 32 sn/20° ye inceitilir. DIN 53211

= Jkinci kat uygulamasi birinci katmn yiizey kurumasi olur olmaz yapilmalidir. Arakatlarda en
iyl adhezyon, dnceki katin kuruma siiresi 24 saati gegcmeyecek sekilde bir sonraki katin uygu-
lanmastyla elde edilir.

= Ozel formulasyonlar disinda, her bir katm kuru film kalmhg 50-70 mikronu gegmemelidir. Zi-
ra kal1 uygulannus filmlerden solvent buharlagsmasi tam olarak gerceklesmez.

* Toplam kuru film kalinhig(koruyucu kat+ arakat + sonkat) : 100-250 mikron oldugunda servis
kosullarina bagli olarak korozyon 6nleyici bir boya sisteminde yeterlidir.
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