Metal Yiizey Boya Sistemleri

Boya Uygulama Yontemleri-1 @

(Metal Surface Coatings Paint Preparation and Application)

Basarili bir boya uygulama islemi i¢in dikkate alimacak bir¢ok etken vardur.

Encok kullanilan boya uygulama yontemleri sunlardir.

Boya ¢esitli yontemler ile uygulanabilir. Hangi yontemin segilecegi basta
boya cinsi olmak {iizere ortam kosullarina baglidir. Her yontemin avantaj ve
dezavantajlar1 vardir. Bunlar 6zetle asagida verilmektedir.

Piiskiirtmeyle (tabanca ile) uyqulama yontemi:

Boyanacak yiizey, gerektigi gibi hazirlanmis ve temizlenmis olmalidir.
Boya diizgiin uygulama viskozitesinde olmal1 ve yapilacak uygulama yontemine uygun olarak yapi-
sindaki solventin buharlagsma hiz1 da buna uygun olmalidur.

Gerekli film kalmliginda tiniform bir uygulama yapilmalidir.

Son olarak, boyanan parca kontrollu sicaklik kosullar1 altinda tipine gore
firinda yada tozdan uzak bir sekilde havada tutulmalidir.

1. Piiskiirtme yontemi
2. Daldirma yontemi
3. Fircayla uygulama yontemi
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Piiskiirtmeyle uygulama yontemi, basit ve ¢abuk bir yontemdir. Bu yontem sanayi boyalarinda biiytik
Olciide kullanilir.
Piiskiirtmeyle uygulama yonteminde firca izi problemi yoktur fakat buna karsilik “orange peel-
portakallanma ™ olarak bilinen ylizey piiriizliigii yada diizgiin yiizey olusmama problemi ortaya ¢ikar.
Portakallanmanin nedeni

* Boyanin normal viskozitesinin tizerinde olmasi

» Boyadaki hizli buharlasan solvent kombinasyonu

= Boyanacak parcayla pistole arasindaki acikligin ¢ok fazla olmasi portakallanmaya yol agabilir.

olusabilir.

Portakallanmay1 engellemek i¢in bu ii¢ faktorii diizenlemek gerekir.
Elle uygulanan piiskiirtmeyle yonteminde ayni film kalinh@inda uygulama yapmak zordur. Bunun
i¢in otomatik piiskiirtme makinalar1 kullanilabilir.
Piiskiirtme yontemi ile hem firgadan, hem de rulodan daha diizgiin bir boya filmi elde edilebilir. Biri
havali 6teki havasiz olmak {izere iki tip piiskiirtme yontemi vardir.

. Haval piiskiirtme ile boya uygulanmasi : Basincli hava kullanilarak boya bir tabanca ile metal yii-

zeyine toz halinde piiskiirtiiliir. Boylece istenilen kalinlikta ¢ok diizgiin bir film tabakas1 elde edilir.
Ancak bu islem sirasinda % 30-40'a varan oranlarda boya kayb1 meydana gelir. Bu kayip riizgara ve
boyanmakta olan metalin sekline ve bigimine gore degisir.
Havasiz piiskiirtme ile boya uygulanmasi: Cok yiiksek bir basing ile yalnmz boya malzemesi ince bir
delikten piiskiirtiiliir. Boylece boya tanecikleri ¢ok kiiglik parcaciklar halinde metal ylizeyine yapisir.
Bu yontemle kisa stirede kalm bir film tabakasi elde edilebilir. Ancak uygulama yetenekli bir is¢i ta-
rafindan yapilmalidir. Aksi halde boya tabakasi kallig yer yer degisebilir. Buna karsilik havasiz ta-
banca ile boya uygulanmasinin su avantajlari vardir.

e Boya ylzeye basingla pUskirtilmis oldugundan daha iyi yapisir.

» Daha kalin bir boya tabakas! bir kat halinde uygulanabilir.

e Inceltmeye gerek duyulmadan daha viskoziteli boyalar bu yontem ile kolaylikla uygulanabilir.
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