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1- Uygulama alani:
Bu ol¢iim, kiirlesmis boya ve vernik filminin yiizeye adhezyon (yvapisma-tutunma)
derecesini belirlemek amactyla uygulanir.
2- Referans standartlar:
DIN 53 151, ISO 2409, ASTM D3002, ASTM D 3359,
ECCA Meth.No:6, NCCA No: II-5 ve X-1
3- Tamimlama:
» Boya yada verniklerin performans 6zelliklerinden olan yiizeye yapisma (adhezyon)
Ol¢iimii agagida verilen kiirlesme stireleri tamamlandiktan sonra yapilmalidir.
» Hava kurumali sistemlerin sertlik 6l¢limii uygulamadan 2-5 giin sonra yapilir.
(Sentetik, Rapid, Seliilozik, Emiilsiyon sistemler gibi)
*  Firin kurumali sistemlerin sertlik 6l¢timii uygulamadan 2-5 saat sonra yapilir.
(Firin sistemler gibi)
= Sertlestirici kurumali sistemlerin  sertlik 6lgiimii  uygulamadan 7 giin sonra
yapilir. (Politiretan, Akrilik, Epoksi sistemler gibi)
4- Araclar:
=  Ozel metalden yapilmis ucunda 1 mm aralikli 6 bicak yuvasi olan Adhezyon
Ol¢me Cihaz1 (Cross-Cut Tester)
= Nitelikli 1.5 cm eninde saydam yapiskan band ve yumusak firca
5- Yontem:

a. Kiirlesmesi tamamlanmig tipine goére 30-120 mikron yas film kalinlig1 verecek
sekilde 1-2 mm kalinliginda, 15x 8 cm boyutlarinda DKP sac plakaya uygulanmis
boya yada vernik plakasi diiz bir zemine konur.

b.  Cross-Cut cihazi film yiizeyine elle bastirilarak, 1 mm genisliginde yaklasik 6-8 cm
boyunda 6 adet diiz ¢izgi verecek sekilde, ¢apraz islemle kiigiik karelere kesilir.

c. Kesme sonucu olusan fazlaliklar yumusak fir¢ayla temizlenir.

d. Olusan kare kafesi tam kaplayacak sekilde, yapiskan band iyice yapistirilir. Daha
sonra band hizlica ¢ekilir.

6- Degerlendirme

a) Adhezyon degerlendirmesi, degerlendirme tablosuna gore yapilir. Ol¢iim en az iki
kez yapilir ortalama deger alinir.

b) Sonuca gore Gt 1/4 yada Gt 0/5 gibi birimlendirilir. En 1yi deger Gt 0/5 iken en kotii
deger Gt 5/0 dur.

Duzenleyen Laboratuar onayi Teknik Onay
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Yuzeye vapisma (adhezyon) degerlendirme tablosu

Prensip
Kiirlesmesi tamamlanmis tipine gére 30-120 mikron yas film kalinlig1 verecek sekilde
1-2 mm kalinliginda, 15x 8 cm boyutlarinda DKP sac plakaya uygulanmis boya yada
vernik plakasi Cross-Cut cihaziyla 1 mm lik kiiciik karelere kesilerek yapilan yapisma

testidir.
Pl Deger Aciklama
Gto/5 B | Bieadn kestigi yerler timiiyle diizgindir. Kafesin
karelerinden hi¢biri ¢itkmamustir.

Karelerin kesisme yerlerinde kiiclik film parcaciklari

Gt1/4B cikmistir. Yaklasik alanin %5 etkilenmistir.

Boya parcaciklari, kesim kenarlar1 ve kesisme yerleri
Gt 2/3 B | boyunca zeminden ayrilmistir. Kafes alaninin yaklagik
% 15 lik bolimii etkilenmistir.

— Boya parcgaciklari, kare kenarlar1 boyunca ve bazi
Gt3/2B karelerin tamamindan dokiilmiistiir. Kafes alaninin
yaklasik % 15 -% 35 lik boliimii etkilenmistir.

Boya parcaciklari, kare kenarlari boyunca serit halinde
Gt4/1 B | gtkmugtir. Biitiin kareler gikmis yada ¢ikma egilimindedir.
Kafes alaninin yaklasik % 35 -% 65 lik bolumu etkilenmigtir.

Boyanin dokiilmesi ve filmin etkilenmesi bir
Gt 5/0 B | 6ncekinden ¢ok daha kotiidiir. %65 lik den daha biiyik

bir boliimii etkilenmis ve ylizeyden ¢ikmistir.
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