Kontrol Yontemleri

Firin Kurumali Sistemler @

Kontrol i¢in uygulama yontemleri
1- Firin kurumali boyalar, 10x15 cm boyutlarindaki DKP sac yada aliiminyum yada cam bir plakaya 60
mikron film kalinlig1 verecek sekilde uygulanarak asagidaki kontroller yapilir.

a) . Kuruma (Curing) e) Ortiiciiliik

b) Parlakhk f) Renk degismesi (Discoloration)
¢) : Sertlik g) | Mar rezistansi

d) Elastikiyet h) - Adhezyon

2- Firin kurumal1 boyalar, 10x15 cm boyutlarindaki dekape sac plakaya, pistole ile uygulanarak asagidaki

kontroller yapilir.
a)  Akma (Sagging) d) - Renk
b) | Yiizey diizgiinliigii e) | Darbe dayanim
¢) | Biikiilme dayanikhigi f)  Akiskanhk (Flow)

I- Kuruma (Curing)
Dekape sac plakaya uygulanmis boyanin, yapisindaki recinelere gore belirtilen 1s1 ve silirede firinlama
yapilarak kuruma (curing) degerlendirilmesi yapilir.

II- Kiir Derecesi (Degree of Curing)
Dekape sac plakaya uygulanarak firinlanmis boyaya, aseton yada MEK emdirilmis bir pamuk parcasi yavas
ve yumusak darbeler seklinde vurulur. Boyanin plakadan ¢ikmadan onceki daebe sayisina bakilarak
degerlendirme yapilir.

I1I- Sertlik (Hardness)

Firinlanmis plaka degisik sertlik cihazlariyla test edilerek sertlik derecesi belirlenir.
Ayrica sertlik kalemleriyle ve tirnakla da kontrol edilebilir.

IV- Elastikiyet (Flexibility)

Firinlanmis plaka degisik tipteki elastikiyet kontrol cihazlariyla kontrol edilir.Ayrica, uygulanmis dekape
sac plaka biikiilerek goz ile elastikiyet kintrolu da yapilabilir. Biikiilen plakanin biikiim yerinde catlak olup
olmadig biiyiiteg ile bakilarak degerlendirme yapilir.

V- Parlaklik (Gloss)

Firinlanmis plakanin g6z yada Glossmeter cihaziyla parlaklik kontrolu yapilir.

VI- Siirtlinme Dayanimi (Mar resistance)
Firinlanmis sac plakanin tirnakla kazinmasiyla siirtiinme dayanimi kontrolu yapilir.

VII- Yiizeye Tutunma (Adhesion)

Yiizeye tutunma (Adhesion) kontrolu i¢in Cross-cut kontrol yontemi kullanilir.

1 mm aralikl1 6 paralel disi olan bir metal cihaz, firinlanmis plaka tizerinde dik tutularak boya filmi {izerinde
yaklasik 25 kiigiik kare olusacak sekilde bu cihazla ¢apraz olarak boya filmi kesilir.1 mm boyundaki bu
karelerin tizerine adhezyon bandi yapistirilir. Band ¢ekildiginde yiizeyden c¢ikan kare miktarina gore
degerlendirme yapilir.

VIII- Biikiilebilme (Bendability)
Boyanarak firinlanmis 2 cm eninde 15 cm boyunda bir dekape sac plaka dis kenarlar yiiz yiize gelecek
sekilde 180 derece biikiiliir. Biikiim yerindeki boya filminde catlak olup olmadig: biiyiitecle kontrol edilir.
T = Catlama olmayan biikiim i¢ ¢ap1 / Metal kalinlig1
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