Kontrol Yontemleri

Hava Kurumal1 Sistemler @

Kontrol i¢in uygulama yontemleri
1- Hava kurumali boyalar, 3 mm kalinliginda ve 10x15 cm boyutlarinda bir cam plakaya aplikator ile 60
mikron uygulanarak asagidaki kontroller yapilir.
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a) - Kurumasi d)  Ortiiciiliigii

b) Parlakhg e) | Sararmasi

¢) | Sertligi f)  Siirtiinme dayammm (Mar
rezistansi)

2- Hava kurumali boyalar, 10x15 cm boyutlarindaki dekape sac plakaya, boya tipine gore fir¢a yada
pistole ile uygulanarak asagidaki kontroller yapilir.

a)  Elastikiyet f)  Yiizeye yapismasi (Adhezyon)
b)  Fircayla uygulanabilme g)  Renk durumu

¢) | Pistoleyle atilabilme h)  Film yapmas1 (Bodying)

d) . Akma (Sagging) i) - Akiskanlhg1r (Flow)

e)  Yiizey diizgiinliigii
v Dekapae sac plaka uygulamasinda kuruma, parlakitk ve sertlik kontrolu da yapilabilir.
I- Kuruma kontrolu
1- Toz Tutmama Kurumasi: (Dust dry)
Uygulamadan hemen sonra baglayip, plakanin ters c¢evrilerek bir parga pamuk {izerine,
bastirmadan 10 saniye tutulmasiyla hi¢gbir pamuk pargasinin yapismadig1 andaki siiredir.
2- Yapismama : (Tack free)
Uygulamadan hemen sonra baglayip, plakanin {izerine el ayasinin diizgiin bir sekilde
bastirilmastyla yapigsmanin olmadig1 andaki siiredir.
3- Tam kuruma : (Hard dry)
Uygulamadan en erken 6 saat sonra bu kontrol yapilir.
1360 gr agirhiginda ve temiz bir naylon bezle kaplanmis metal bir piston, boyanmis plaka iizerine
birakilip kaldirilir. Kapl kumasin yapigsmadigi ve iz birakmadigi anki siiredir.
Dip kurumasi : (Through drying)
Uygulamadan en erken 1-2 giin ve 7 glin sonra bu kontrol yapilir.
Uygulanmis plakadan, bir par¢a boya filmi bigakla kazinarak ylizeyin kurumasma gore dip
kurumanin tam gerceklesip gerceklesmedigi kontrol edilir.

II- Sertlesme kontrolu (Hardness)
Uygulama yapildiktan 1-2 glin sonra, sertlestiricili sistemlerde ise 7 glin sonra sertlik kontrolleri yapilir. Sertlik kontrolu
icin genellikle Sertlik Olgme Kalemi tipindeki sertlik kontrol cihazi kullanilir. Ayrica sertlik kalemleriyle ve tirnakla da
kontrol edilebilir.
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III- Elastikiyet kontrolu (Flexibility)
Kuruma tamamlandiktan sonra, 2 glin stireyle aralikli olarak Erichsen cihaziyla elastikiyet kontrolu yapilir.
Ayrica, uygulanmis dekape sac plaka bukilerek géz ile elastikiyet kintrolu da yapilabilir. Blikilen plakanin bikim
yerinde ¢atlak olup olmadigi blyiteg ile bakilarak degerlendirme yapilir.

IV- Parlaklik kontrolu (Gloss)

Kuruma tamamlandiktan sonra, géz yada Glossmeter cihaziyla parlaklik kontrolu yapilir. Hava kurumali sistemlerde
ylizey parlakhginin olumsuz etkilenmemesi i¢in kurumanin nemsiz ve kuru ortamda gergeklesmis olmasi gerekmektedir.

V- Kat Atilabilme kontrolu (Recoatibility)

Kurumus ilk kat boyanin (izerine ikinci kat atildiginda, ilk kat film tabakasinin bozulmama ve ¢dzinmeme Ozelligidir.
Boya tiirlerine gore ikinci katin atilabilmesi birinci katin kurumasina baglidir.

VI- Yiizeye Tutunma kontrolu (Adhesion)
Bu kontrol sertligin tam anlamiyla gergeklesmesinden sonra yapilir. Yiizeye tutunma (Adhesion) kontrolu igin Cross-cut kontrol
yontemi kullanilir. 1 mm aralikli 6 paralel disi olan bir metal cihaz, boyanmis plaka Uzerinde dik tutularak boya filmi (izerinde yaklasik
25 kuctik kare olusacak sekilde bu cihazla ¢apraz olarak boya filmi kesilir. 1 mm boyundaki bu karelerin lzerine adhezyon bandi
yapistirilir. Band gekildiginde yizeyden ¢ikan kare miktarina gére dederlendirme yapilir.
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Kontrol Yontemleri

Firin Kurumali Sistemler @

Kontrol i¢in uygulama yontemleri
1- Firin kurumali boyalar, 10x15 cm boyutlarindaki DKP sac yada aliiminyum yada cam bir plakaya 60
mikron film kalinlig1 verecek sekilde uygulanarak asagidaki kontroller yapilir.

a) . Kuruma (Curing) e) Ortiiciiliik

b) Parlakhk f) Renk degismesi (Discoloration)
¢) : Sertlik g) | Mar rezistansi

d) Elastikiyet h) - Adhezyon

2- Firin kurumal1 boyalar, 10x15 cm boyutlarindaki dekape sac plakaya, pistole ile uygulanarak asagidaki
kontroller yapilir.

a) « Akma (Sagging) d) ' Renk
b) | Yiizey diizgiinliigii e) | Darbe dayanim
¢) | Biikiilme dayanikhigi f)  Akiskanhk (Flow)

I- Kuruma (Curing)
Dekape sac plakaya uygulanmis boyanin, yapisindaki recinelere gore belirtilen 1s1 ve silirede firinlama
yapilarak kuruma (curing) degerlendirilmesi yapilir.

II- Kiir Derecesi (Degree of Curing)
Dekape sac plakaya uygulanarak firinlanmis boyaya, aseton yada MEK emdirilmis bir pamuk parcasi yavas
ve yumusak darbeler seklinde vurulur. Boyanin plakadan ¢ikmadan onceki daebe sayisina bakilarak
degerlendirme yapilir.

I1I- Sertlik (Hardness)

Firinlanmis plaka degisik sertlik cihazlariyla test edilerek sertlik derecesi belirlenir.
Ayrica sertlik kalemleriyle ve tirnakla da kontrol edilebilir.

IV- Elastikiyet (Flexibility)

Firinlanmis plaka degisik tipteki elastikiyet kontrol cihazlariyla kontrol edilir.Ayrica, uygulanmis dekape
sac plaka biikiilerek goz ile elastikiyet kintrolu da yapilabilir. Biikiilen plakanin biikiim yerinde catlak olup
olmadig biiyiiteg ile bakilarak degerlendirme yapilir.

V- Parlaklik (Gloss)

Firinlanmis plakanin g6z yada Glossmeter cihaziyla parlaklik kontrolu yapilir.

VI- Siirtinme Dayanimi (Mar resistance)
Firinlanmis sac plakanin tirnakla kazinmasiyla siirtiinme dayanimi kontrolu yapilir.

VII- Yiizeye Tutunma (Adhesion)

Yiizeye tutunma (Adhesion) kontrolu i¢in Cross-cut kontrol yontemi kullanilir.

1 mm aralikl1 6 paralel disi olan bir metal cihaz, firinlanmis plaka tizerinde dik tutularak boya filmi {izerinde
yaklasik 25 kiigiik kare olusacak sekilde bu cihazla ¢apraz olarak boya filmi kesilir.1 mm boyundaki bu
karelerin tizerine adhezyon bandi yapistirilir. Band ¢ekildiginde yiizeyden c¢ikan kare miktarina gore
degerlendirme yapilir.

VIII- Biikiilebilme (Bendability)
Boyanarak firinlanmis 2 cm eninde 15 cm boyunda bir dekape sac plaka dis kenarlar yiiz yiize gelecek
sekilde 180 derece biikiiliir. Biikiim yerindeki boya filminde catlak olup olmadig: biiyiitecle kontrol edilir.
T = Catlama olmayan biikiim i¢ ¢ap1 / Metal kalinlig1
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Kontrol Yontemleri
Seliilozik Ahsap Sistemler @

Kontrol i¢in uygulama yontemleri
1- Seliilozik ahgap sistemlerde kullanilan seliilozik boya ve vernikler, 10x15 c¢cm boyutlarindaki bir ahsap
plakaya pistole ile uygulanarak asagidaki kontroller yapilir.

a) Kuruma e)  Doldurma

b) | Parlakhk f) Zimparalanma

¢) i Sertlik g)  Film yapma (Body)
d) Yiizey diizgiinliigii h) | Adhezyon

I- Kuruma kontrolu
1- Toz Tutmama Kurumasi: (Dust dry)
Uygulamadan hemen sonra baslayip, plakanin ters cevrilerek bir parca pamuk {izerine,
bastirmadan 10 saniye tutulmastyla higbir pamuk parcasinin yapismadig1 andaki siiredir.
2- Yapismama : (Tack free)
Uygulamadan hemen sonra baslayip, plakanin iizerine el ayasinin diizglin bir sekilde
bastirilmasiyla yapismanin olmadigi andaki siiredir.
3- Tam kuruma : (Hard dry)
Uygulamadan en erken 6 saat sonra bu kontrol yapilir.
1360 gr agirliginda ve temiz bir naylon bezle kaplanmis metal bir piston, boyanmis plaka iizerine
birakilip kaldirilir. Kapli kumasin yapigsmadigi ve iz birakmadig anki siiredir.
4- Dip kurumasi : (Through drying)
Uygulamadan en erken 1-2 giin ve 7 giin sonra bu kontrol yapilir. Uygulanmis plakadan, bir parca
boya filmi bigakla kazinarak yiizeyin kurumasina gore dip kurumanin tam gergeklesip gerceklesmedigi
kontrol edilir.

II- Sertlesme kontrolu (Hardness)
Uygulama yapildiktan 1-2 giin ve 7 giin sonra sertlesme sertlik kontrolleri yapilir. Sertlik kontrolu
genellikle sertlik kalemleriyle ve tirnakla da kontrol edilebilir.

I11- Parlaklik kontrolu (Gloss)

Kuruma tamamlandiktan sonra, goz yada Glossmeter cihaziyla parlaklik kontrolu yapilir. Hava kurumal
sistemlerde yiizey parlakliginin olumsuz etkilenmemesi i¢in kurumanin nemsiz ve kuru ortamda
gerceklesmis olmasi gerekmektedir.

IV- Soguga Dayanim (Cold Check Resistance)
Kontrol edilecek lak , bir kontraplak {izerine yiizeyde bosluk kalmayacak sekilde yeterli katlar halinde
uygulanir. Son atilan katin uygulanmasindan 7 giin sonra plaka, asagidaki degisik temperatiirlerde tutulur.

-20°C de 16 saat
Oda sicakliginda 1 saat
+ 50°C de 2 saat
-20°C de 2 saat
Oda sicakliginda 1 saat
+50°C de 2 saat

tutulduktan sonra plakanin durumuna bakilarak degerlendirme yapilir.

V- Su Dayanim (Water Resistance)
250 ml lik bir beherde distile su kaynatilir. Bu kaynar suyun yaklagik 5 ml lik bir kism1 6nceden uygulanmis
plakanin iizerine dokiiliir. Daha sonra iginde kaynar su bulunan beher, plakadaki dokiilen su {izerine konur.
Oda sicakliginda sogumasi beklenir. 16 saat sonra film tabakasinin etkilenmesi incelenir.
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