Teknik Biilten Solventli ‘
s [s90 | O Epoksi SonkatBoya | G |

Tarih............... 20.07.2003 (91B serisi) Boya ve Kimya San. Tic.Ltd.$ti.-Izmir
01/1 Golciikler Koyii-Menderes

Temmuz’03 ( Two Pack Epoxy Finishing Paint) Ecelak Biilten No: BY-09100
TiP  Epoksi poliamid bazl iki komponentli koruyucu ve parlak sonkat bir boyadr.

Solid miktari % o, 60+ 5 Agirlikea  (karisim) renge gore degisir ~ PIN 53 216 @

Viskozite 100 £ 10 sn/20°C (karisim) DIN 53 211

Yogunluk 150135 gr/em’ DIN 53 757

Kullanim yerleri Endiistriyel tesis ve deniz ortamlari gibi agir ortam kosullarinda bulunan metal yii-
zeylerin korozyon ve ¢iiriimeye karsi korunmasinda kullamlir.

Uygulama bilgileri

Piiskiirtme(alttan hazneli 1,8 mm meme ¢aply), firga, ya da rulo(postaki tip)ile

Uygulama sekli e Loy
Uygulama tineriinceltme ECELAKEpoksi Tiner—308 ya da Seliilozik Tiner 312 ile ilk kat %30 ikinci kat %20

3 kisim Epoksi Sonkat Boya 1.Komp. (Agirlikca)
1 kisim Epoksi Sonkat Harter 4521 / 4526 (Agrirlikca)

Karisim omrii 1026 saat/20°C (ortam sicakligina bagl olarak degisebilir)

Harter karigsim orani

Havanin bagil nemi en ¢ok %80, ortam sicakligir 15-30°C ve uygulanacak yiizey

S el sicakligi en az +5°C olmahdir. Yagmurlu havalarda agikta uygulanmamahdir.
On islentisi, yiizey hazirlig1 ve temizligi yapilmis astarl1 ya da astarsiz metal

Uygulanan yuzeyler .

Uygulama aciklamalari

Uygulanacak metal ylzeylerdeki, boya ile zemin arasinda, boyanin ylizeye yapismasini engelleyebi-
lecek her turld yag, toz, kir, pas ve benzer maddeler timuyle temizlenmelidir. En uygun mekanik
temizleme islemi kumlamadir. (sand blasting).

Kumlama olanagi yoksa ylizeydeki paslar ve kabuklar en azindan, taslama makinasi yada elle bir
tel firca yardimiyla kabartilip daha sonra kil firga yada bir bezle silinmeli ve ardindan solventle yi-
kanmalidir. lyi bir adezyon ve antikorozif 6zellik icin ylzey temizligi cok iyi yapilmalidir.

Uzerine boyama yapilacak eski boyali yiizeylerde boya bozuk ve kabarmis durumdaysa timuyle
kazinmalidir. Boyanacak cihaz servise girdiginde kimyasallarla yada suyla temasta olacaksa eski
boyall ylizey bastanbasa kazinip zimparalanmalidir. Zimparalanmis ytizey yeni boya icin daha iyi
mekanik 6zellik saglar ve boyanin yiizeye daha iyi yapismasina yardimci olur.

Uygulama éncesi iki bilesen verilen oranlarda ve agirlikca iyice karistirimalidir. iki bilesen ancak
Uniform ve tam bir karisim durumuna geldiginde istenilen reaksiyona girebilir.

Karisim sonrasi uygulamadan 6nce 20°C ortam isisinda verilecek 6n reaksiyon suresi 30—60
dakikadir. Katlar arasinda bekleme silresi 24—48 saat/20°C olmalidir. Profesyonel uygulamalar
igindir.

Teknik biiltendeki bilgi ve oneriler sadece yol gdsterici nitelikte olup garanti anlaminda degerlendirimemelidir. Teknik degisiklik hakki saklidir.
Our techhnical informations are for guidance only; all data contained therein are given without guarantee. Technical modifications reserved.

Ecelak Boya ve Kimya San.Tic.Ltd.Sti. !
Golciikler Mah.No:350 Menderes-IZMIR 35471 TURKEY P.0O.Box: 4 Menderes
Telf:0(232) 782 1254 —0(232) 782 4605 Fax:0(232) 782 22 55
e-mail: bilgi@ecelak.com http//www.ecelak.com

A
INTI AL ol
Kalite Yonetim Sistemil
ISO 9001 TS EN 45012




Solventli

2K Epoksi Sonkat Boya @—‘

Sayfa: 02/1 (91B serisi)

Ozellikleri

Kuruma siiresi 4 _ g gaat/20°C (uygulanan yiizeye, uygulama dolgunluguna ve neme bagli olarak)

Sertlesme siiresi  18—24saat?20°C (havarun bagil nemi %80 den asag: olmaldyr:) kiir reaksiyonu 7 giin siirer.

Uygulama yapildiktan en erken 20°C ortam sicakliginda 1-2 giin sonra cihaz
Kullanima ge¢gme kullanima alinabilir. Sicaklik artik¢a kullanima gegme siiresi kisalir. Bu tip bo-
sliresi yalar uygulandiktan iki giin sonra mekanik iglemlere, 7 giin sonra ise kimyasal
etkilere dayaniklilik gosterirler.

Kuru film kalinhigi 35 — 45 mikron (tek katta ortalama olarak)

1 1t karisim yapilmis boya, tek kat olarak firca ile 35—45 mikron kuru film vere-
cek sekilde 7-8 m? yer boyar. Ortalama tiiketim tek katta kayiplar hari¢ 150-
200 gr/m? dir. (uygulama yéntemine, uygulayiciya ve uygulanan yiizeye bagh
olarak degisebilir)

Kaplama giicii

Kuru ve serin yerde, 1s1 ve atesten uzakta, agilmamig ambalajinda ve +5°C nin tize-
rinde 1.komponent boya 1 y1l, harter 6 ay stoklanabilir.
Astarli Epoksi Sonkat Boyalar, metal ylizeylerin en az 5 yil paslanmasini 6nler ve 5 yil boyadan ¢ik-
ma gorulmez.
Butun Epoksi boyalar zamanla tebesirlenme sonucu, beyazlagip parlakliklarini kaybederler. Fakat bu
durum, Epoksi boyalarin korozyona dayanimliklarini ve éteki mekanik 6zelliklerini azaltmaz. Uzman
kisilerce, profesyonel uygulamalar icindir.

= 2K Epoksi boyalar, agagidaki maddelere uzun sure temasta olsalar bile tam dayaniklilik gosterirler.

Depolama

1- Su, deniz suyu ve tuzlu su sollisyonlari 3~ Yag asitleri ve mineral yaglar
2-  Alkaliler ve seker soltisyonlari 4-  Alifatik solventler ve White spirit
2K Epoksi boyalar, agagidaki maddelere kisa sureli temaslarda dayanikli olduklarindan sinirl dayaniklilik gésterirer.
1- Seyreltik mineral ve organik asitler 3- Esterler ve ketonlar
2-  Aromatik solventler ve alkoller 4-  Karbon tetraklorid ve fuel-oil
2K Epoksi boyalar, agagidaki maddelere kisa streli temaslarda bile dayanikli degildir
1- Kloroform, Metilen klorid, Fenol, Krezal, 3-  Derisik organik asitler
2-  Derisik nitrik, stilfurik ve hidroklorik asitler 4-  Stiren
Ambalajlama Komponentler Bidon Galon
2K Epoksi Sonkat Boya 1.Komp. 15.- kg 3.- kg
Epoksi Sonkat Harteri-4521 / 4526  5.- kg 1.- kg
Toplam net 20.- kg 4.- kg
GUVENLIK BILGILERI
Kapali yerlerde yapilan uygulamalarda maske kullanilmali ve ortam sik sik havalandirilmalidir.
Risk : R11 Kolay alevienebilir. Tehlike Sembolii i H2 , Xn
Bilgileri | : R 20 Solundugunda sagliga zararlidir. Stoklama Kodu : C3
Glvenlik | : S 16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara igilmez.
Bilgileri . S 24 Cilde temasitan sakininiz. \ . S 38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihazi kullaniniz.

Yanici ve parlayicidir. Kullanim sirasinda sigara icilmemeli ve 1s1 ,ates, kivilcim ve ark gikaran cihazlarin bulundugu yerde uygulama yapimamalidir.

Teknik biiltendeki bilgi ve oneriler sadece yol gdsterici nitelikte olup garanti anlaminda degerlendirimemelidir. Teknik degisiklik hakki saklidir.
Our techhnical informations are for guidance only; all data contained therein are given without guarantee. Technical modifications reserved.
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