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Tip Solventsiz epoksi rezin bazl elektriksel amach cihazlarin mekanik ve dayanim

ozelliklerini artirmada kullanilan iki bilesenli koruyucu bir solventsiz verniktir.

Goriiniim | Acik sarimtrak renkli saydam sivi

Yogunluk @ 1.05+0.1 gr/cm’ DIN 53 757

Bobin, stator ve rotor gibi elektriksel amagl cihazlari mekanik, ve elktrik da-

T e yanimim artirmada, korozyon ve 1s1sal dayanimi gelistirmede kullanilir.

Uygulama bilgileri

Harter karisim oram

Uygulama sekli | Daldirma, Dokme, Firga, yada rulo ile uygulanur.

Inceltilmeden uygulanir. Inceltildiginde kiirlesme siiresi uzar. Temizlik i¢in
Ecelak Epoksi Tiner-308 kullanilabilir.

2 kisim Solid Epoksi Flex Vernik 1.Komp. (Agirlikca)

1 kisim Epoksi Solid Harter-408K (Agirlikca)

Yo -1 saat/20°C (Karistm miktari ve sicaklk artikca karisim omrii kisalir. Bu ne-
denle karisimlar: kiiciik miktarlarda hazirlamak daha uygundur.)

Havanin bagil nemi en ¢ok %80, ortam sicakhgi 15-30°C ve uygulanacak yiizey

Tineri / inceltme

Karisim omrii

Uygulama kosullar: sicaklig1 en az +10°C olmalidir.
Uygulanan yiizeyler On lslenUS{’ yiizey hazirlhig ve temizligi yapilmus plastik, ahsap, gelik, dokiim
yada sac yiizeyler

Hazirlik ve Uygulama islemleri

Uygulanacak metal ytizeylerdeki, vernik ile zemin arasmda, verigin ylizeye yapismasim engelleyebilecek her
tiirlii yag, toz, kir, pas ve benzer maddeler tiimiiyle temizlenmelidir. Yiizeydeki paslar ve kabuklar taglama
makinasi yada elle bir tel firca yardimiyla kabartilip daha sonra kil firga yada bir bezle silinmeli ve ardindan
solventle yikanmalidir.

Uzerine vernikleme yapilacak yiizeylerde eski vernikler bozuk ve kabarnus durumdaysa tiimiiyle kazmmalidir.
Vemiklenecek cihaz servise girdiginde kimyasallarla yada suyla temasta olacaksa eski vernikli ya da boyal yii-
zey bastanbasa kazmmip zimparalanmalidir. Zimparalanmis yiizey yeni boya igin daha iyi mekanik 6zellik saglar
ve vernigin yiizeye daha iyi yapigmasina yardimci olur.

Uygulama &ncesi iki bilesen verilen oranlarda ve agirlikea iyice karistrlmalidir. iki bilesen ancak iiniform ve
tam bir karigim durumuna geldiginde istenilen reaksiyona girebilir. Karigim 6mriinii dikkate alarak karigimlart
kiictik 6lgekli hazirlamak kisa siirede kapta donmay1 engelleyecek ve rahat bir uygulama zamani saglayacaktir.

Bazi durumlarda, uygulamadan dnce karisim sonrast 6zellikle soguk mevsimlerde 5-10 dakikalik bir 6n reaksi-
yon siiresi verilebilir. Profesyonel uygulamalar i¢indir.
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Ozellikleri

* Vemigin akmasina karsi ve ylizeye daha iyi penetre olabilmesi i¢in yaklasik 80-100 mikron kalinhgmda iki ince
kat uygulanmasi daha uygundur. Uygulamada tiner kullanilmamalidir. Tiner ilavesi kurumada biraz gecikme
yapabilir. Istenirse

4 — 8 saat/20°C de 6n kurumasi tamamlanmus olur. (uygulanan yiizeye ve
uygulama dolgunluguna bagh olarak degisebilir.)

15°C nin tizerindeki sicakliklarda 18 - 24 saatte sertlesir. Sicaklik arttik¢a sertlesme
stiresi kisalir ve boyanm mekanik 6zellikleriyle kimyasal dayanimi oda sicakliginda
sertlesene oranla daha iyi olur. Kiirlesme icin gerekli en diisiik sicaklik olan 15°C
ye ulasilamiyor ise infrared radyasyon yada sicak hava ile ortam 1sitilarak istenen
kiirlesme saglanabilir. Yalnizca ortam havasini degil ayn1 zamanda uygulanan
ylizeyi de 1sitmak gerekebilir. Tam sertlesme (curing) reaksiyonu 7 giin siirer.

Kuruma siiresi

Sertlesme siiresi

Uygulama yapildiktan en erken 20°C ortam sicakliginda 5-7 giin sonra cihaz kul-
Kullanima ge¢me | lanima alinabilir. Sicaklik artik¢a kullanima gegme siiresi kisalir. Bu tip sistemler
siiresi | uygulandiktan bir giin sonra mekanik iglemlere, 7 giin sonra ise kimyasal etkilere

dayaniklilik gdsterirler.

Kuru film kalinhgr | 100 — 200 mikron (tek katta ortalama olarak)

1 kg karisim ile tek kat olarak rulo yada fircayla uygulamada 120-200 mikron kuru
Kaplama giicii | film verecek sekilde 2- 3 m? yer kaplar. (uygulama yontemine, uygulayiciya ve
uygulanan yiizeye bagh olarak degisebilir)
Kuru ve serin yerde,1s1 ve atesten uzakta, acilmamig ambalajinda ve +5°C nin {izerin-
de 1.komponent boya 1 yil, harter 6 ay stoklanabilir.

= Esnek ve sert film verir. Zemine tutunma (adhezyon) 6zelligi oldukga yiiksektir. Bu nedenle elektriksel amagh
cihazlarda ses ve zirilti olusumunu azaltir.

Depolama

= Su, nem ve korozyon dayanimi milkemmeldir. Dis ortamlarda hizmet verecek cihazlarda 6zellikle 6nerilir.

Ambalajlama
Komponentler Bidon Galon
Ambalajlama 2K Solid Flex Vernik-4081 1.Komp 12.- kg 3.- kg
Epoksi Solid Harter-408K 6.- kg 1.5.- kg
Toplam net 18.- kg 4.5.- kg
GUVENLIK BILGILERI
Kapal1 yerlerde yapilan uygulamalarda maske kullanilmali ve ortam sik sik havalandirilmalidir.

Risk : R 21 Deriye dokundugunda zararlidrr. Tehlike Sembol : Hi,N
Bilgiler : R 41 Gozlere ciddi hasar tehlikesi vardir. Stoklama Kodu . C3
Guvenlik | : S 24 Cilde temasitan sakininiz.
Bilgileri . S 25 Goze temasitan sakininiz. . S 38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihazi kullaniniz.

Yanici ve parlayicidir. Kullanim sirasinda sigara icilmemeli ve 1s1 ,ates, kivilcim ve ark ¢ikaran cihazlarin bulundugu yerde uygulama yapiimamalidir.
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