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	Boya Kimya San.Tic.Ltd.Şti.-İzmir

Gölcükler Köyü-Menderes

	Şubat 06                                               (Semigloss Baking Enamel) 
	Ecelak Bülten No: BY-0730

	Tip 
	Alkid ve Amino rezinlerle  hazırlanmış, fırın kurumalı yarımat sonkat bir metal yüzey boyasıdır. 

	Renk 
	73B serisi renkler (renk kataloğumuza bakınız)

	Solid miktarı %
	%  65 ± 5   Ağırlıkça     (Renklere göre değişir.)
	DIN 53 216

	Viskozite  
	160  ± 30     sn/20°C      (DIN 4 Akış kabıyla)     
	DIN 53 211

	Yoğunluk   
	1.25 - 1.38 gr/cm3    (Renklere göre değişir.)
	DIN 53 757

	Kullanım yerleri 
	Madeni büro eşyalarının boyanmasında, oto yan sanayiinde, Madeni mobilya ve dekorasyon işlerinde, elektrik ve aydınlatma armatürlerinde, Fırınlanabilir büyüklükteki makina ve cihazlarda kullanılır.


Uygulama bilgileri

	Uygulama şekli
	Püskürtme (alttan hazneli 1.8 mmm meme çaplı pistole) yada daldırma  yöntemi ile uygulanır. 

	Uygulama tineri
	ECELAK Fırın Tiner 300 (benzin ve benzeri incelticiler boya niteliğini bozar) Selülozik Tiner ile inceltiğinde tinerin yapısındaki solventlerden dolayı film yüzeyinde kaynama yada kabarcıklanma olabilir

	İnceltme 
	İlk kat %30-35, ikinci kat %15-20 oranında inceltilebilir.

	Uygulama Viskozitesi
	18 - 20 sn/20°C (havalı püskürtme yada daldırma ile)
	DIN 53 211

	Uygulama koşulları
	Havanın bağıl nemi en çok %80, ortam sıcaklığı 5-30°C ve uygulanacak yüzey sıcaklığı en az +5°C olmalıdır. Kapalı yerlerde yapılan uygulamalarda maske kullanılmalı, uygulama anında ortam periyodik olarak havalandırılmalı ve uygulama uzman kişilerce yapılmalıdır.  


· Metal yüzeylerdeki paslar ve kabuklar en iyi yöntem olan kumlama işlemiyle temizlenir. Kumlama olanağı yoksa en azından yüzeydeki paslar, elle bir tel fırça yardımıyla kabartılıp silinir. Yüzey temizliği çok iyi yapılmalıdır.
· İstenirse tek fırınlama işlemi için astar kat olarak ECELAK Hava Kurumalı Fırın Astar kullanılır. Bu astar atıldıktan yaklaşık 15-30 dakika sonra sonkat Termodur Fırın Yarımat Boya uygulamasına geçilir. Dik yüzey uygulamalarında püskürtme açısı geniş tutulmalıdır.  
· İnceltme yapılıp uygulama öncesi hazırlanan boya 1-2 dakika bekletildikten sonra önce ince bir kat, daha sonra normal kalınlıkta ikinci kat atılır.  Boyanın daha düzgün yüzey vermesi için 5-10 dakika kuru ve tozsuz bir ortamda bekletilir. (Flash-off). Daha sonra 120-130°C de fırına konur. Yaklaşık 30 dakika fırında tutulur. Fırın sıcaklığı 110°C nin altına düşmemelidir. Fırnlanan kabinde fırın sıcaklığının her yerde homojen olması önemlidir. Kabindeki ısı farklılıkları renk farklılığına neden olabilir. Fırın sıcaklığı ve süresi arttıkça boyanın renginde ton farklılığı görülebilir. Özellikle kırmızı ve sarı renklerde bu ton farkı daha belirginleşir. Standart renk elde etmek için uygulama, aynı kişilerce ve aynı yöntemle yapılmalı, fırınlama kabin ısısı sürekli kontrol altında tutulmalıdır.

· Daldırma ile uygulamada kaptaki inceltilmiş boya, dibe çökmemesi için belli aralıklarla karıştırılmalıdır. ECELAK Termodur Fırın Sonkat Boya Wet-on-wet: Islak üstüne ıslak yöntemi ile de uygulanabilir. Uygulamanın ise uygun ortam koşullarında ve uzman kişilerce yapılması gerekir. Profesyonel uygulamalar içindir. 
Özellikleri

	Kuruma– sertleşme süresi 
	120°C de fırında 30 dakika tutulur. (fırın sıcaklı kontrol edilmeli, fırının her yerinde aynı sıcaklık olması sağlanmalıdır.kontrol için iki termometre kullanılır.)

	Kuru film kalınlığı
	35 – 45 mikron  (tek katta ortalama olarak)

	Boyama-Tüketim
	1 kg Boya, tek kat olarak pistole ile uygulamada 4-5 m², daldırma ile uygulamada 6-8 m² yer boyar. Ortalama tüketim tek katta kayıplar hariç 180-230 gr/m² dir. 

(uygulama yöntemine, uygulayıcıya ve renge bağlı olarak değişebilir) 

	Depolama
	Kuru ve serin yerde, (25°C nin altında) ısı ve ateşten uzakta, açılmamış ambalajında  6 ay stoklanabilir. 


· Oldukça sert, elastik ve parlak filmler verir. Nemli ve alkalik ortamlara iyi dayanıklılık gösterir.

· lk kat olarak fırın astar kullanıldığında boyanın mekanik özellikleri artar. Astarlı yada astarsız olarak kullanılabilir.

	Ambalajlama 
	Bidon ambalaj
	Galon ambalaj

	
	20.- kg  net 
	3.- kg net


GÜVENLİK BİLGİLERİ

Kapalı yerlerde yapılan uygulamalarda maske kullanılmalı ve ortam sık sık havalandırılmalıdır.
	Risk Bilgileri
	:  R 11 Kolay alevlenebilir.
	Tehlike Sembolü
	:  H2 , Xn

	
	:  R 20 Solunduğunda sağlığa zararlıdır.
	 Stoklama Kodu
	:  C3

	Güvenlik Bilgileri
	:  S 16 Tutuşturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara içilmez.

	
	:  S 24 Cilde temasından sakınınız.
	:  S 38 Yetersiz havalandırma durumunda uygun solunum cihazı kullanınız.


· Yanıcı ve parlayıcıdır. Kullanım sırasında sigara içilmemeli ve ısı ,ateş, kıvılcım ve ark çıkaran cihazların bulunduğu yerde uygulama yapılmamalıdır. 
Teknik bültendeki bilgi ve öneriler sadece yol gösterici nitelikte olup garanti anlamında değerlendirilmemelidir. Teknik değişiklik hakkı saklıdır.

Our techhnical  informations are for guidance only; all data contained therein are given without guarantee. Technical modifications reserved.
Ecelak Boya Kimya San.Tic.Ltd.Şti.

Gölcükler Mah.No:350 Menderes-İZMİR 35471 TURKEY P.O.Box: 4 Menderes

Telf:0(232) 782 1254 – 0(232) 782 4605   Fax:0(232) 782 22 55



















